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Die vom hersteller vorgeschriebenen Reparaturmethoden
in vorliegendem Handbuch wurden unter Berlicksichtigung
dear am Tage der Zusammenstellung gtiltigen technischen
Spezifikationen aufgefihrt.

Die Reparaturmethoden kénnen abweichen, wenn der Hers-
teller verschiedene Aggregate oder Teile seiner Fabrikation
andert.
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Samtliche Urheberrechte liegen bei der Régie Nationale des
Usines Renault. Nachdruck oder Ubersetzung, selbst aus-
zugsweise, der vorliegenden Unterlage sowie die Verwen-
dung der Ersatzteilnummern und des Numerierungssystems
sind nicht gestattet ohne besondere schriftliche Genehmi-
gung der Régie Nationale des Usines Renault.
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NEUGESTALTUNG DES REPARATURHANDBUCHES "KAROSSERIE"

i

Um die Handhabung dieses Reparaturhandbuches zu vereinfachen, wurde
eine Aufteilung in vier Kapitel vorgenommen :

1. ALLGEMEINES

Charakteristiken

Anhebepunkte

Abschleppen

Bezeichnung der Karosserieteile
Erlduterung der Symbole
Reparaturhinweise

Schadensdiagnose

Abmessungen der Bodengruppe
Karosserie-Kontroll- und Richtbank
Entwicklung auf dem Gebiet der Karosserie-Instandsetzung
Anwendung der Richtbankaufsdtze

2. SCHADEN AM VORDERFAHRZEUG
Jedem dieser Kapitel
ist eine Aufstellung
3. SCHADEN AN DER SEITLICHEN FAHRZEUGPARTIE inklusive Abbildung
der Karosserie-
einzelteile

4. SCHADEN AM FAHRZEUGHECK vorgeschaltet.

Die Kapitel 2, 3 und 4 behandeln :

e Austauschen und Einstellen des Karosseriezubehors
o Instandsetzung oder Austausch von Blechteilen :
- BASISARBEITEN
- VERBUNDARBEITEN
e Austausch von Karosserieteilen auf der Kontroll- und
Richtbank :
- BASISARBEITEN
- VERBUNDARBEITEN

Polsterarbeiten sowie Aus- und Einbau von Verkleidungen sind im
Kapitel Schdden an der seitlichen Fahrzeugpartie beschrieben.

NEU

LACKIERUNG

Das Kapitel Lackierung wird kiinftig nicht mehr Bestandteil der
Reparaturhandblicher "Karosserie" sein.

Alle Informationen zum Thema Lackierung sind im M.R.501 enthalten;
lediglich typspezifische Dinge werden - als Ergdnzung zum M.R.501 -
im Anhang eines jeden Handbuches behandelt.

(Identifizierung - Lackfarben - Stilelemente - Korrosionsschutz).
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NEUGESTALTUNG DES REPARATURHANDBUCHES "KAROSSERIE" (Fortsetzung)

Innerhalb der drei Kapitel :

- Schdden am Vorderfahrzeug
- Schdaden an der seitlichen Fahrzeugpartie
- Schaden am Fahrzeugheck

sind jeweils alle Arbeitsvorgdnge erfafit, die bei der Instandsetzung eines bestimmten
Bauteiles anfallen, und zwar in chronologischer Reihenfolge :

® Abgarnieren oder Ausbau

e Instandsetzung oder Austausch des Bauteiles
e Korrosionsschutz

e Lackierung nach der Instandsetzung

Innerhalb der Kapitel sind die Instandsetzungsarbeiten nach Schadensgrofe, mit kleinen
Schaden beginnend (z.B. Scheinwerfertrager) bis hin zu Schidden, die auf der Karosserie-
Kontroll- und Richtbank reguliert werden miissen, geordnet.

Den behandelten Richtbankarbeiten gehen voraus :

e Schadensdiagnose
e Anbringung und Verwendung der bendtigten Richtbankaufsdtze

Innerhalb der Kapitel sind die einzelnen Arbeitsvorgdnge zudem mit Symbolen gekenn-
zeichnet, aus denen folgende Informationen hervorgehen :

e BEREICH der Instandsetzung
e bendtigte WERKZEUGE
e vorgeschriebene KORROSIONSSCHUTZMASSNAHMEN

Prazise Beispiele sind im Kapitel "ALLGEMEINES" unter der Rubrik "Symbole" angegeben.

Einige der beschriebenen Arbeiten haben EinfluB auf die Sicherheit.
Schweillarbeiten, die mit dem Symbol(i)gekennzeichnet sind, miissen mit besonderer
Sorgfalt durchgefiihrt werden.

NOTA :

Die in vorliegendem Handbuch verwendeten Symbole sind auf einer Wandtafel
zusammengefalt :

KAROSSERIE-INSTANDSETZUNG
Symbole filir die einzelnen
Arbeitsvorgange

. Diese Wandtafel ist gut sichtbar in der Karosseriewerkstatt aufzuhingen.

Es ist beabsichtigt, diese Konzeption des Reparaturhandbuches weiterzuentwickeln.
Anregungen und Kritik sind erwiinscht und tragen zur Verbesserung bei.
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CHARAKTERISTIKEN

Fahrzeugabmessungen

POSITION | FAHRZEUGE MIT LANGSMOTOR FAHRZEUGE MIT QUERMOTOR

RX 1XI mas) «st wil st

A 2600 2659

i 4465 4462 4462 4465 | 4462

G 1414 1414

D 1454 1429

B o 1406 =ty 1402

F 1715 1706 1715

(Die MaBe sind in Millimetern angegeben).




CHARAKTERISTIKEN
Identifizierung

Iwei Schilder dienen der Identifizierung : ein rechteckiges Schild und ein ovales

Schild am vorderen rechten StoRdampferdom.

© REGIE NATIONALE °| Sk
| DES USINES RENAULT | B2
X% G* 6000
0XX00 000000 (=1
000000000 ) =
0000 kg =-
OODD kg-
1.0000 kg=
—_.2:0000kg-

o & o
[(0000 J=
Rechteckiges Schild* :

Es enthdlt :
In A : den Namen des Fahrzeugherstellers

IOTMmMQoN

81094

In B : Nummer der EG-Betriebserlaubnis,
sie beinhaltet in :

Bl : Kennziffer des Landes, wel-
ches die EG-Betriebserlaubnis
erteilt hat

B2 : Nummer der Betriebserlaubnis
flir diesen Fahrzeugtyp

ek 4
‘gi 0360\
00 0d0 000 )
F 00000Q0

0Qo00

—

2

7 6 5 79284

Das ovale Schild enthilt :

In 1 : den Fahrzeugtyp

In 2 : die erste Ziffer unterscheidet
zwischen Wechselgetriebe oder
Automatikgetriebe
die zweite Ziffer weist auf die

Besonderheiten der Fahrzeugaus-
fiihrung hin

In C : Fahrzeugtyp, davor die weltweit B 3% Ausril h 2.
festgelegte Hersteller-Schliissel- 2 5 l;:;u?;::gej$angle?estimmungs
Nr. (z.B. VF1 entspricht RENAULT-
Frankreich) In 4 : besondere Ausstattung auf Wunsch
In D § die FahugeSRPONT, igﬁ?iebedach, getonte Scheiben
In E : zuldassiges Gesamtgewicht des In 5 & die Fabrikationshummer
Fahrzeuges
In 6 : die Lack-Nr.
In F : zuldssiges Gesamtgewicht des & b B
Fahrzeuges mit Anhdnger In 7 : Herstellerwerk F = Flins
In G : zuldssige Achslast vorne
In H : zuldssige Achslast hinten
In J : Baujahr
* NOTA : Das oben angegebene Schild
enthdlt samtliche Angaben
zur Identifizierung.
In einigen Landern sind
nicht alle Daten aufgefiihrt.
AUFSCHLUSSELUNG DER AUSRUSTUNGSNUMMERN
Ausriistung
Normalausriistung "Schlechte StraBen" Spezialausriistung
Lenkung
links rechts | links rechts | links rechts
Serie 100 Serie 600 ! Serie 200 Serie 700 ' Serie 500 Serie 800




ANHEBEPUNKTE
Fahrbarer Wagenheber / Unterstellbocke

UNERLASSLICHE SPEZIALWERKZEUGE

Cha. 280-02
Cha. 408-02

Auflagebalken fiir fahrbaren
Wagenheber
Buchse fiir fahrbaren Wagenheber

Zum Anheben des Fahrzeuges darf der Wagenheber nicht an den vorderen Querlenkern
angesetzt werden. Je nach Typ des Wagenhebers die Buchsen Cha,408-02 zum Anbrin-

gen des Aufsatzes Cha.280-02 verwenden.

FAHRBARER WAGENHEBER VORNE

Die Handbremse anziehen oder Keile un-
ter die Hinterrdder legen.

Den Auflagebalken Cha.280-02 am Wagen-
heber anbringen. Den Heber wie abgebildet
unter dem Fahrschemel ansetzen.

Darauf achten, daB die Auflage weder mit
dem Getriebe noch mit dem Auspuffrohr

in Berihrung kommt.

Fahrzeuge mit Quermotor

==

== )

;"_ Tk, il
RS AN e

Cha. 280-02—— —

Fahrzeuge mit Langsmotor

Cha, 280-02 ————

90373

FAHRBARER WAGENHEBER HINTEN

Der Wagenheber DARF KEINESFALLS

unter der Hinterachse angesetzt werden.
Jede Seite getrennt anheben und dabei
die Aufnahmen fiir den Bordwagenheber
als Anhebepunkte verwenden.

BS679-1




ANHEBEPUNKTE
Fahrbarer Wagenheber / Unterstellbocke

SEITLICH ANHEBEN MIT DEM FAHRBAREN
WAGENHEBER

Den Aufsatzbalken Cha.280-02 verwenden.
Unter dem Einstiegschweller im Bereich
der vorderen Seitentiir ansetzen.

Darauf achten, daB die Schwellerkante
richtig in die Rille des Aufsatzbalkens
eingreift.

UNTERSTELLBOCKE

Unterstellbdcke grundsdtzlich an den
fir die Aufnahme des Bord-Wagenhebers
vorgesehenen Ansatzpunkten (1) ansetzen.

Zum Ansetzen der Unterstellbdcke am
Heck das Fahrzeug seitlich anheben.

Ri1704

850749 |




HEBEZEUG
Anhebepunkte fiir Hebebiihnen mit Rahmenaufnahmen

Es sind mehrere Situationen in Betracht zu ziehen :

1 - Ausbau von Aggregaten

a) Grundsdtzlich niemals eine Zweisdaulen-Hebebiihne verwenden, wenn die
Arbeiten auch auf einer Viersdulen-Hebebiihne durchgefiihrt werden
konnen (z.B. Ausbau des Getriebes, des Motors oder des kompletten

Antriebsaggregates).

b) Werden Aggregate ausgebaut z.B. die komplette Hinterachse, darf die Hebebiihne
keinesfalls mehr bewegt werden (Hoch- bzw. Herunterfahren); es ist
dabei unerldBlich, die vordere Fahrzeugpartie mit zwei hohen Unter-
stellbocken (z.B. FOG 440-8001) abzustiitzen.




HEBEZEUG
Anhebepunkte fiir Hebebiihnen mit Rahmenaufnahmen : SICHERHEIT

2 - Besondere Vorkehrungen beim Aus- und Einbau der Antriebsgruppe mit Tragrahmen CE

Dieser Fall tritt im allgemeinen nur dann ein, wenn umfangreiche Instand-
setzungsarbeiten an der Karosserie erforderlich sind, z.B. Austausch von
Langstrdgern, Richten der Karosserie auf der Richtbank usw. ..

In diesem besonderen Fall muB die Karosserie unbedingt fest mit den Armen
der Zweisdulen-Hebebiihne verbunden werden.

Die Firma FOG* liefert zu diesem Zweck einen Satz Spezialauflagen unter der
Referenz 449 8111.

Diese Auflagen gestatten eine Fixierung an den Aufnahmepunkten des Bord-Wagen-
hebers; dabei muB darauf geachtet werden, daB die Schwellerkante richtig in
die Rille der Auflagen einrastet.

* Bezliglich dieser Auflagen erfolgt fiir die Handler in der Bundesrepublik
Deutschland eine zusdtzliche Mitteilung durch die Technische Direktion
der DEUTSCHEN RENAULT AG., 504 Brihl.

3 - Sonstige Fdlle, bei denen das Fahrzeug angehoben wird (z.B. Kontrolle des
Unterbodens ohne Ausbau von Aggregaten)
Die Biihnenauflagen grundsdtzlich an den Aufnahmepunkten fiir den Bord-
Wagenheber ansetzen.




ABSCHLEPPEN
Alle Typen

Es ist UNTERSAGT, Hebezeuge am Hinterachskorper anzusetzen, um das Fahrzeug
anzuheben,

Die Abschleppisen diirfen nur zum Abschleppen auf der StraBe benutzt werden.

Auf keinen Fall diirfen sie zum Bergen, z.B. Herausziehen des Fahrzeuges aus
einem Graben oder als dhnliche Pannenhilfe verwendet werden; ebensowenig
diirfen sie zum Anheben des Fahrzeuges benutzt werden.

VORNE HINTEN




BEZEICHNUNG DER KAROSSERIETEILE

Bodengruppe
13 Hinterer Langstrager, komplett

1 - SchlieBblech der unteren Traverse 14 Schlieflblech des hinteren Langs-
1 AA -Schlief3blech, Trennlinie AA trdgers
1B - SchlieBblech, Trennlinie B 15 Hinterer Langstrager
2 - Untere Fronttraverse 15A - Hinterer Langstrdger, Trennlinie A
2 A - Untere Fronttraverse, Trennlinie A 16 Hintere Traverse
3 - Untere Fronttraverse, komplett 16A - Hintere Traverse, Trennlinie A
4 - Verbindungsblech 17 - Hinteres Bodenblech
5 . Vorderer Lingstriger, komplett 17A - Hinteres Bodenblech, Trennlinie A
6 . Vorderer Tragrahmenhalter 18 Gepdckraum-SchlieBblech
7. - SchlieBblech d. vorderen Liangstrigers 19 Hintere Seitenteil-Innenwand mit
8 . Hinteres SchlieRblech Radlauf
9 - Hintere Partie d.vorderen Lingstrigers 20 - Hinteres Bodenblech, komplett
9 A - Hintere Partie des vorderen Lings- 21 Hintere Seitenteil-Innenwand mit

trdagers, Trennlinie A Radlauf
10 - Seitentraverse 22 Vorderes Bodenblech
11 - SchlieBblech des Einstiegschwellers 23 Bodenblechtraverse
12 - Bodenblechtraverse 24 Vorderbauhil fte

4



BEZEICHNUNG DER KAROSSERIETEILE

Aufbau
50 - Obere Fronttraverse 68 - SchluBleuchtentriger 8 o Stlinwand
51 - Scharnierhalter 62 - Innenwand des hinteren Seiten- 85 ~ Lenkgatriebehalt
52 - Winkelblech fensterrahmens 86 - Hotnghlube il
53 - Schelnwerfertriger 70 « Heckblechverstdrkung a7 - ﬁufnah;e e Lenk
5¢ - Radkastenverlingerung 71 - Verstdarkung der SchloBfalle 88 - Vorderer Rudk Ez getriebe
55 - Vdrderkotfligel 72 - Heckblech 89 - Vordess Daghtasve“
56 = Vordere Seitenwand 73 - Gepdckraumhaube 90 - Elnstisarahm bty
57 - Verstelfungsblech 74 - Hintere Ablage 9] - ﬁahmen-gelte:nt b
58 - Vordere Seitentiir 75 - Seltlicher Dachtrdger 92 - Vordsrer Tie : r: &
59 - Auflenblech der vorderen 76 - Hintere Dachtraverse 93 - Mittlerer ?UP ?5 bl
Seitentir 77 = Veratdrkungswinkel % - Einsti I FP Sgten 8
& Hintere Seltentir 78 - Dach RhoagRaimen-LanrEabl
61 - Auflenblech der hinteren 72 - Verstirkung des seitlichen
Seltentir Windschutzscheibenrahmens
62 - Hintere Seltenwand 80 - Verstdrkung des mittleren
63 - Einstieqgschweller Tirpfostens
6% - Rahmen des hinteren 81 - Untere Windschutzscheiben-
Seitenfensters Lraverse
65 = Tiirpfostenverstdarkung 82 - Rechte Trennwand unter
66 - Hinterer Radkasten Traverse
67 - Verstdrkung der hinteren 83 - Linke Trennwand unter

Seltenwand

Traverse

12



BEZEICHNUNG DER KAROSSERIETEILE

Blechteile mit besondérer Elastizitit

SchlieBblech des vorderen Ldngstragers
Hinteres SchlieBblech

Seitentraverse

= Hintere Partie des vorderen Ldngstrdgers
Hinterer Ldngstrdger

ORhWN=

13
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ERLAUTERUNG DER SYMBOLE

&
S

&

g Eﬁ" @

Il

&

Mit dem MeiBlel abtrennen

Das Blechband losen

Mittels Sdge abtrennen
(pneumatische Sage)

Die SchweiBnaht bzw. die SchweiB-
punkte schleifen
Einhand-Gerad-Schleifer, versehen
mit einer Bakelit-Scheibe, @ 75,
1,8 bis 3,2 mm (feste Scheibe)

Die SchweiBpunkte mit Frdser losen

Einhand-Gerad-Schleifer 20 000 1/min

versehen mit einem Kugelkopffraser
(Wolfram), @ 10 oder 16 mm

Das Teil abtrennen, dabei die Blech-

falz abschleifen oder die Partien
mit den verbliebenen Schweiflpunkten
abschleifen

Vertikal-Schleifer, versehen mit einer

Gummiplatte und einer flexiblen
Scheibe, @ 120 bis 180 mm, Kornung
P 36

Lange und Typ der Elektrodenhalter,
die fiir die jeweiligen Reparatur-
arbeiten verwendet werden :

| 100

100 + Pendelelektrode

100)

i =100 + flache Elektrode
| =25l
=40 + Pendelelektrode

330

Ketten-Punktschweilndhte im Schutz

gas-SchweiBverfahren MAG

NOTA : Um eine gute SchweifBquali-
tdat zu erzielen, wird die
Verwendung eines Mischgases

z.B. Corgon 18 (Argon +
15% CO,) empfohlen.

®d o |@®O

&= Q)

Schutzgas-Lochpunktschweiflung @
MAG

Kurze Heftndhte im Schutzgas-
Schweilverfahren MAG

Autogen-SchweifBung

Gldtten mit Zinn

SchweiBbrenner mit Schweif3=

spitze von 300 L/h oder Diise 3

Hartholzspachtel + Fillzinn 33%

+ Talg

NOTA : Mit Zinn kann man weitge-
hend Verformungen ausglei-
chen.

Sicherheits-Symbol : Dieses Zei-

chen bedeutet, dal die Schweil3-

arbeiten an einem bzw. mehreren

Sicherheitselementen des Fahrzeu-

ges durchgefiihrt werden.

Elektrisch leitende Dichtmasse
Diese Dichtmasse hat die Funk-
tion eines Stromleiters; wird
sie zwischen zwei punktzuver-
schweiflenden Blechen angebracht,
gewahrleistet sie somit die Ab-
dichtung zwischen diesen Blechen
und verhindert die Korrosion der
Schweiflpunkte.

Grundierung auf Zinkpigmentbasis

Sie mufl auf den Flachen, die

zueinander gekehrt liegen, aufge-

tragen werden. Diese Grundierung

ist stromleitend und widersteht

hohen Temperaturen; sie gewahr-

leistet einen Korrosionsschutz um

die SchweiBpunkte herum.

Das Produkt raupenférmig aufbrin-

gen : - manuell oder pneumati-

sche Spritzpistole mit Patrone

- Zwei-Komponenten-Kleber fiir Fal-
zen und Blechverbindungen

Das Produkt aufspritzen

- Druckbecherpistole

- Iwei-Komponenten-Steinschlag-
und Korrosionsschutz

Hohlraumschutz mit einer gewin-
kelten Diise einspritzen
Hohlraumschutz mit einer gera-
den Diise einspritzen

Druckbecherpistole mit einem
Schlauch mit verschiedenen
Diisen

15



ERLAUTERUNG DER SYMBOLE

Anwendungsbeispiel

ABTRENNEN - LOSEN

Symbole fiir Arbeitsvorgidnge

Sie bezeichnen die Art der Arbeit
sowie die genaue Stelle, an der
sie durchzufiihren ist.

‘Symbole fiir Werkzeuge

Sie bestimmen die Werkzeuge sowie
deren logische Anwendungsfolge an
den betreffenden Stellen.

NOTA

Das Loschen des Blechbandes sowie
die Arbeiten mit der Schleifmaschi-
ne an den Schweifpunkt-Partien, an
denen die Neuteile angesetzt werden,
konnen nur nach dem kompletten Aus-
bau des auszutauschenden Teiles
vorgenommen werden.




ERLAUTERUNG DER SYMBOLE
Anwendungsbeispiel

SCHWEISSARBEITEN

B,
=P )
S @rERe

R T
e r _
L—:j,. A

Symbole fiir Arbeitsvorgdnge Symbole fir Werkzeuge
Sie bezeichnen die Art der Arbeit Sie bestimmen die Werkzeuge sowie
sowie die genaue Stelle, an der deren logische Anwendungsfolge an
sie durchzufiihren ist. den betreffenden Stellen.

NOTA

Die Nachbehandlung von SchweiBpunkt-
Bereichen (elektrisch leitende Dicht-
masse und Lack auf Zinkpigment-
basis) muB vor dem Anbringen des
Neuteiles erfolgen.

@ SICHERHEITSSYMBOL

Empfehlungen, die sich auf gesetzliche Sicherheitsvorschriften beziehen, sind durch
das Symbol )gekennzeichnet; bei Reparaturarbeiten am Fahrzeug ist diesen Arbeiten
besondere Sorgfalt zu widmen.

Die als "Sicherheits-Schweilverbindungen" eingestuften Bereiche wurden im Rahmen
von Crash- und Ausdauertests ermittelt.

Bei Reparaturen in diesen Bereichen ist folglich mit ganz besonderer Sorgfalt vor-
zugehen, um die Stabilitdt der Verbindungen - wie sie beim Neufahrzeug vorhanden ist -
zu erhalten; hierdurch wird ebenfalls die Qualitdt und die Sicherheit der Reparatur
gewdhrleistet.

In diesem Zusammenhang sei darauf hingewiesen, dal auch die VerschweiBung der Ver-
stdarkungen und Befestigungen der Sicherheitsgurte fiir die Vorder- und Hintersitze
als "Sicherheits-Schweilverbindungen" einzustufen ist.

LT/



ERLAUTERUNG DER SYMBOLE
Einstellen der Schweifigerite

Alle Einstellungen missen durch Probe-
schweifungen an Blechen gleicher Art
tiberpriift werden.

ELEKTRISCHE PUNKTSCHWEISSUNG

1 - Druck-Einstellwert (Maf3 H)

Die Werte (e) und (H)
sind unter jeder Abbil-

7 A B o,
i’jﬁﬁfl dung der betreffenden

87133 _};:5IETf Arbeit angegeben.

- Das Mall H wird eingestellt, indem zwi-
schen die Elektroden eine Blechstirke (e)
eingelegt wird, welche der zu schweiBen-
den Blechstdrke gleichkommt. Der Wert des
MaBBes H wird gewdhlt, indem die Stidrke
des diinnsten zu verschweiBenden Bleches
zugrunde gelegt wird.

- Die Blechstdarke (e) zur Einstellung des
Males H kann mit Hilfe von Distanzschei-
ben erzielt werden (Beispiel FACOM 804).

2 - Einstellen des Schweistromes

hangig von der Elektro-
anlage des jeweiligen
Betriebes. Zur Ein- 1!
stellung Probeschweis-
sungen an Blechen
durchfuhren, die den
zu verbindenden ent-
sprechen. ‘
Einstellen der Punkt-
schweiBzange

Den Schalter fur
Schweildauer (1) auf
die erste Stufe stellen
Die Stromstarke all-
mahlich mittels Schal-
ter (2) erhdhen, bis

Phocon DENDIRE G0 S b

| ‘ i L
I TR K IIIJI (I 1t I R LT

W I T ‘

] .

es zum "Platzen" des géi:e I wije
Schmelzkernes kommt. %

Dann um eine Stufe zu- LU
riickstellen. Jetzt die Schweifldauer

(Schalter 1) erhohen, bis der @ des
Punktes je nach Blechstidrke dem auf
nebenstehender Tabelle aufgefiihrten
entspricht.

3 - NOTA

Bei diesen Fahrzeugen werden elnige Teile
aus Stahlblech mit hoher Zihigkeit verwen-

det; dies erfordert eine besondere Einstel;

lung der Punktschweifzange im Gegensatz
zu der Einstellung fiir Ubliche Bleche :
- Stromstarke : I - 20%, Schweifddauer :

T + 25%, Druck : H + 50%. Die unter
jeder Abbildung angegebenen Werte H
beriicksichtigen diese Besonderheit.

SCHUTZGASSCHWEISSUNG MAG
1 - Anlegen von durchgehenden SchweiB-
ndhten .

- Die fiir die betreffende
Blechstdrke bendtigte
Stromstdrke einstellen.

- Durch aufeinanderfolgende ||
ProbeschweiBungen den
Schweilldrahtvorschub er-
mitteln, bis eine gleich-
formige Schweifinaht erzielt
wird. e e LT

- Das Probeblech umdrehen und 85170
iberpriifen, ob die DurchschweiBung
korrekt ist, anderenfalls die Stromstirk
korrigieren und erneut den entsprechende
Schweildrahtvorschub ermitteln.

2 - Ketten-Punktschweiflung

Gleiche Einstellung wie fiir durchgehende
Schweifindhte, jedoch wird die Stromstir-
ke eine Stufe hoher eingestellt.

Besonderheiten der Ketten-PunktschweiBung
Ausrichten des Bleches
- Distanz zwischen den

SchweiBpunkten

D ¥ 30e

- Distanz zwischen den
Blechen
1 mal Stédrke e

In scharfkantigen Be- - l
reichen und Hohl-
raumen von Blechfal-
zen sind Heftpunkte
zu vermeiden, um das Ausrichten

der Bleche besser kontrollieren zu konnen.

SchweiBlen :

Eine Reihe SchweiBpunkte
nacheinander anlegen, so
dal sie sich leicht iber-
schneiden.

Wartezeit zwischen zwei
Schweiflpunkten : 4 bis .0,

5 Sekunden, so dal der

blau angelaufene Bereich nicht groBer
als 10 mm ist.

Besonderheiten beim
Lochpunktschweiflen =
hierzu zuerst das obere
Blech anreifen oder
durchbohren, dann beide
Bleche zusammen ver-
schweifBen. Probe-
schweiflungen vorneh-
men, um glatte Punkte
zu erzielen.

85124

85163
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REPARATURHINWEISE

A - KONTROLLE VOR AUSBAU DER MECHANISCHEN ORGANE

Unabhingig vom Umfang eines Karosserieschadens sind vor Beginn der Reparatur-
arbeiten eine gewisse Anzahl von Kontrollarbeiten am Fahrzeug vorzunehmen.

SICHTKONTROLLE
/
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KONTROLLE MITTELS MESSLEHRE

Mit dieser Kontrolle kann u.a. festgestellt werden, ob Elemente der Bodengruppe
Verformungen aufweisen, die die OriginalmaBe des Fahrzeuges beeintrdchtigen und
den Ausbau mechanischer Organe sowie die Instandsetzung der Karosserie auf der
Richtbank unbedingt erfordern.

KONTROLLE DER ACHSDATEN

Im Zweifelsfalle ist nach dieser Kontrolle die Geometrie der Vorder- und Hinterachse
zu uberpriifen.
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REPARATURHINWE ISE

Grundsdtzlich mul vor Austausch von verschweifiten, tragenden Teilen der Karosse-
rie Uberpriift werden, ob die Bodengruppe keine Verformungen aufweist.

Eine Sichtkontrolle allein ist, zur Erkennung des Schadensumfanges, nicht aus-
reichend.

UBERPRUFUNG DER VOM "BUREAU D'ETUDES" (KONSTRUKTIONS-
BURO) FESTGELEGTEN KONTROLLPUNKTE ZUM AUFBAU EINER
KAROSSERIE

i JEGLICHE VERFORMUNG IN DIESEM BEREICH ERFORDERT '
UNBEDINGT EINE INSTANDSETZUNG AUF DER RICHTBANK

NOTA

Die Diagnose-Methode ist im Kapitel "Diagnose von Karosserieschaden"
beschrieben.

B - RICHTEN - WIEDERAUFBAU - KONTROLLE AUF DER RICHTBANK

Aus SICHERHEITSCRUNDEN und um eine bessere REPARATURQUALITAT zu erzielen,
ist es UNTERSAGT :

e den Austausch eines Lingstrigers, der Vorderkarosse, der Heckkarosserie -
ganz oder teilweise - ohne Richtbank vorzunehmen.

Die Verwendung einer Richtbank gewdhrleistet einen korrekten Wiederaufbau
des Fahrzeuges unter Wahrung der Original-FabrikationsmaBie; nur dadurch
wird erreicht, dal die Befestigungspunkte der Vorder- und Hinterachs-

und Triebwerksteile korrekt sind.




REPARATURHINWEISE

UNBEDINGT BEACHTEN :

e Das auf die Richtbank aufgesetzte Fahrzeug darf erst dann Zugkrdften ausgesetzt
werden, wenn es seitlich an den Einstiegschwellern verankert ist. Die Veranke-
rungen sind so nahe wie moglich an der zu richtenden Partie anzusetzen, damit
Zugkridfte nicht direkt auf die Aufsadtze wirken und diese u.U. verformen.

e Es ist WICHTIG, daB bei Karosserieschdden, die auszutauschenden verschweifiten
Elemente vor dem Ausbau so gut wie moglich zuriickverformt werden, damit die
Karosserie weitgehend ihre Originalform erhdlt und angrenzende Bleche freige-
legt werden (siehe M.R.50 - Heft F.001).
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REPARATURHINWEISE

C - RICHTEN EINES KAROSSERIE-HOHLKORPERS

Ist ein Karosserie-Hohlkorper (z.B. Tiir)
nur leicht beschddigt, so daB ein Aus-
tausch - auch teilweise - nicht erforder-
lich ist, besteht die Moglichkeit, dieses
Teil ohne Abgarnieren oder Losen der Innen-
bleche mit Hilfe spezieller Ausbeulgerdte
z.B. Ausbeulset Car.862 zu richten.

RICHTMETHODE

- Das Blech im verbeulten Bereich blank
schleifen,

= Die mit dem Ceradtesatz gelieferten
Stifte auf die herauszuziehende
Partie aufschweifien.

- Mit Hilfe der zum Gerdt gehdrenden
Schlagvorrichtung, die an den
Stiften angesetzt wird, die einge-
driickte Blechpartie herausziehen.

- Die Stifte mit Hilfe eines Seiten-
schneiders oder einer Kneifzange so '
nahe wie méglich am Blech abkneifen.

- Verbleibende Reste abschleifen.
Noch vorhandene Unebenheiten mit Zinn
gldtten; hierzu einen SchweiBbrenner
mit einer Diise von 300 L oder ein
Warmluftgerdat (650°) verwenden.

NOTA

Durch das Anschweiflen der Stifte wird
das Blech auf der Innenseite punktuell
freigelegt.

Aus diesem Grunde muf3 nach der Lackie-
rung Hohlraumschutz eingespritzt werden
(siehe Kapitel "LACKIERUING").
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REPARATURHINWEISE

D - AUSTAUSCH VON VERSCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN

Die Richtlinien fiir den Austausch verschweiBter Karosserieteile wie z.B. Angaben
{iber das Anlegen der Trennlinien wurden festgelegt in Abhdngigkeit der Fertigungs-
moglichkeiten fiir Austauschteile sowie nachfolgender Kriterien :

FUR KAROSSERIE-AUSSENBLECHE

- Vermeidung von wesentlichen Verformungen im Falle von StoB-an-StoB-SchweiBungen.

- Zugdnglichkeit fiir Richtwerkzeuge und Korrosionsschutz.
FUR EINZELTEILE DER BODENGRUPPE UND VERSTARKUNGEN DER AUSSENBLECHE

- Die Trennlinien wurden hier so gewahlt, da bei einem erneuten Unfall die
Gefahr der Verformung des Fahrgastraumes und der Ldngstrdger iber die Be-
festigungspunkte der mechanischen Aggregate hinaus verringert wird; das
Risiko ist gegeben durch die wdhrend der Schweiflung erhitzten Bereiche, die
verformungsanfdallig sind.
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REPARATURHINWEISE

E - KORROSIONSSCHUTZ DER REPARIERTEN KAROSSERIETEILE

Um spateren Schdaden vorzubeugen, ist es von grofiter Wichtigkeit, daB nach Aus-
tausch oder Reparatur eines Blechteiles ein einwandfreier, dem serienmdBigen

Korrosionsschutz entsprechender Zustand erzielt wird, damit Qualitdt der Repa-
ratur und Carantie fiir eine einwandfreie Wiederherstellung gewdhrleistet sind.

Je nach Art und Umfang der Reparatur umfaBt der Korrosionsschutz :

. 1. Bei StoB-an-StoB-SchweiBBung (A)
oder (B)

Vor dem Schweiflen : das zu verschweis-
sende Blech auf beiden Seiten an der
Verbindungsnaht freilegen.

Nach dem SchweiBlen : wenn die Blech-
unterseite zugdnglich ist, auf den
Bereich der SchweiBnaht eine Schicht
Chromat-Phosphat-Grundierung mittels
Pinsel auftragen, dann Chromat-Phos=
phat-Fiiller; zum Schlufl lackieren.

Nach der Lackierung : an den unzu-
ganglichen Stellen Hohlraumschutz
aufspriihen.

2. Bei elektrischer PunktschweiBung (C)

Vor dem Schweiflen : elektrisch lei-
tende Dichtmasse (D) auf der gesamten
Lange der Schweifinaht anbringen.

Nach dem SchweiBlen :- auf die freige-
legten Bleche zuerst eine Schicht

- Chromat-Phosphat-Grundierung auftra-
gen, dann eine Dichtraupe Mastic 297
oder Steinschlagschutz an der Blech-
verbindung (E) aufbringen.

HS603 1
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REPARATURHINWEISE

Aus Sicherheitsgriinden ist es UNTERSAGT :

e folgende Teile zu durchtrennen und Sto3-an-Stofl zu verschweiflen bzw. zwecks
Richtarbeiten zu erhitzen :

- die, Ldngstrdger in den Abschnitten zwischen den Befestigungspunkten der
mechanischen Aggregate und dem Fahrgastraum (lediglich die Langstrager-
Enden vor diesen Befestigungspunkten diirfen erneuert und Stof-an-Stof3
angeschweiflt werden)

- die Turpfosten mit Bereich der Sicherheitsgurtbefestigungen
- die Lenktraverse (sie muB komplett ausgetauscht werden)

e ein Karosserieteil gleich welcher Art und dessen Verstdarkung an der gleichen
Stelle abzutrennen und die neuen Partien hier StoBl-an-StoB zu verschweiBen.

Grundsdtzlich die SchweiBndhte um einige Zentimeter versetzt anlegen, damit
die durch die SchweiBpunkte entstehenden verformungsanfidlligeren Bereiche
nicht auf einer gleichen Linie zu liegen kommen.

87893

e die Lidngstrdger sowie alle Teile, die die Fahrgastzelle des Fahrzeuges bilden,
hartzuloten. Nur AuBenbleche diirfen an den in diesem Kapitel angegebenen
Stellen gelotet werden.

Wenn eine elektrische Widerstands-Punktschweifung nicht moglich ist, empfiehlt
sich die Verwendung eines Schutzgas-SchweiBgerdtes (MIG oder MAG), wobei Schutz-
gas-Schweiflpunkte oder kurze Heftndhte anzulegen sind (siehe Kapitel "SchweiBen"

des Heftes "Karosserie - KontrollmaBe und Einstellwerte").
P o

25



REPARATURHINWEISE

3. Falze und Kontaktfldchen

- Falze durch Steinschlagschutzrau-
pe (E) (aus der Patrone) oder aufge-
spritzte Dichtmasse schiitzen.

- An den Kontaktfldchen Steinschlag-
schutz aufspritzen.

4. Verklebte Bleche (F)

- Ausschlieflich Mastic-Kleber 514
verwenden.

- Hiermit 1aBt sich ein Verstdrkungs-
blech auf eine AuBenhaut aufkleben,
ohne daB die Blechverbindung sicht-
bar wird.

Beispiel : Dachquertrdger - Haubenverstar-
kungen -~ TirauBenbleche auf den
Tiirkasten (vor dem Bordeln) usw. ...

5. Aufgespritzter Steinschlagschutz

Der Zwei-Komponenten-Steinschlagschutz (siehe
Kapitel "Lackierung") kann fiir alle Partien ;
verwendet werden, die auch serienmilig ab Werk n8 a1 Ol
damit behandelt wurden : Heckblech, Frontblech, d
Einstiegschweller, Kotfliigelinnenseite (untere

Partie) vorne und hinten.

Mit diesem Schutz ist eine einwandfreie Quali-

tdt der Reparatur gewahrleistet.

BAKO3

B3804
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REPARATURHINWE ISE

F - WERKZEUGE UND INFORMATIONSUNTERLAGEN

Fiir die Blecharbeiten eignen sich, je nach Umfang
und Art der Reparatur, unterschiedliche Werkzeuge
und Cerdte, z.B.

- Blechscheren, pneumatische oder manuelle
Sdgen, pneumatische Blechknabber usw.

Alle Informationen iiber derartige Werkzeuge und
CGerdte sind in Frankreich dem Reparaturhandbuch
M.R.500%*, Kapitel 10, bzw. in den Exportlandern
den von der zustdndigen Technischen Direktion
herausgegebenen Unterlagen zu entnehmen.

Fiir einige der beschriebenen Arbeiten wird
die Verwendung eines Schutzgas-Schweigerdtes
(MIG oder MAG) empfohlen, zu denen wir Ihnen
einige wesentliche Merkmale in Erinnerung
bringen wollen (Einstellung dieser Gerdte :
siehe Heft "Karosserie'" - "KontrollmaBe und
Einstellwerte").

Es empfiehlt sich

e vor Beginn der Reparaturarbeiten einige
ProbeschweiBungen an Abfallblechen glei-
cher Art und Stdarke vorzunehmen, um da-
mit die Einstellung zu Uberpriifen.

e die Verwendung eines Schweifgasgemisches
aus Argon + 15% CO, (MAG-Verfahren).

Durch die Anwendung der Schutzgas-Schweifung
entfdllt das bei StoB-an-Stof-Autogen-Schweis-
sungen erforderliche Nacharbeiten bzw. Glat-
ten der verbundenen Partien.

Dies ist beim Austausch schlecht zuganglicher
Partien besonders vorteilhaft.

M.R.500 * x

MATERIELS DE GARAL
GARAGE EQUIEPMIENI
WERKNIATTAL SRUSTL NG
SALRRSTEDS DS LYR
MATERIALES DY GARAJL
MATERIALLOFFICINA
GARAGE L ITRESING
VERKSTEDLINTYR
VERKSTADSUTRUSINING

RENAULT

LEEes

CARRIPBSERIF 1larte peintars
MY WORK paseibastiog, palst
HARUNNFRIF o blossarel Lowb boreng
RARRUNNE R pladien ribojde Lakar |ng
(ARRBIM ERIA (haps pintars
TARRUZIERIA laminrs vernk lainrs
CARRGMKRIE plast wark spaitas
RARUSS plbt, bas b

RANRIFSER | oppretiing ek b
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DIAGNOSE VON KAROSSERIESCHADEN
Hilfsmittel

ZIEL EINER KORREKTEN DIAGNOSE

- Rasche Ermittlung der fiir die Karosserie-Reparatur zu zahlenden Kosten
- Information des Kunden iiber die fiir die Reparatur bendtigte Zeit

- Korrekte Planung der durchzufiihrenden Arbeiten

- Planung der Werkstattauslastung

WER STELLT DIE DIAGNOSE ?

- der Service-Berater der Werkstattleiter bzw. der

- der Ersteller des Kostenvoranschlages Vorarbeiter

- der Karosserieschlosser der Verantwortliche fiir die Riick-
nahme von Gebrauchtwagen

WEM NUTZT DIE DIAGNOSE ?

- den Sachverstandigen dem Kunden

[ ]

DREI KONTROLLARBEITEN ERLAUBEN EINE KORREKTE DIAGNOSE :

1 - SICHTKONTROLLE

2 - KONTROLLE MITTELS MESSLEHRE (Car.759-02)

3 - KONTROLLE DER ACHSGEOMETRIE (siehe Reparaturhandbuch "MECHANIK'")
NOTA

Auf die zu kontrollierenden Zonen wird in dem jeweiligen Kapitel hingewiesen. °

28



KAROSSERTESCHADEN-DIAGNOSE
Kontrolle mittels MeRlehre - Unfallschaden am Vorderfahrzeug

Kontrolle der Ladngstrager :
Folgende Abstdnde vergleichen :
HA = GB

1D = 2C

Wenn sich bei der Kontrolle abweichende MaBe herausstellen, muB das Fahrzeug
auf die Richtbank.

Wird kein Ldngenunterschied festgestellt, miissen die Abstinde

BF = AE

kontrolliert werden.
Wird ein Ldngenunterschied festgestellt, mul der Tragrahmen ausgewechselt werden.

Jegliche Verformung in
dieser Zone erfordert
unbedingt eine Instandset-
zung auf der Richtbank

(el

o m‘.. e ‘
\ ‘
S ""i%

S e

Punkte E und F

i

90572 90575
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KAROSSERIESCHADEN - DIAGNOSE
Kontrolle mittels MeBlehre - Unfallschaden am Fahrzeugheck

Folgende Abstdande vergleichen :

A1 = B2.
AH = BG.

- Wenn sich bei der Kontrolle abweichende Mafe herausstellen, muf
das Fahrzeug auf die Richtbank.

Die Abstdnde :

1-56=2-6;H5 = G6.
vergleichen.
- Wird ein MaBunterschied festgestellt, braucht das Fahrzeug nicht
auf die Richtbank. .
- In diesem Fall muB die Achsgeometrie gepriift werden, um die Ursache der
Abweichung zu ermitteln. Eire Verforming in
dieser Zone erfordert
unbedingt eine In-
standsetzung auf der
Richthank

\/

90574 90575
UBERPRUFUNG DER DIAGONALEN AH = BG.
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KAROSSERIESCHADEN-DIAGNOSE
Kontrolle mit der MeBlehre - Unfallschaden am Fahrzeugheck

90573 90576
Punkte D und A Punkte G und I

UBERPRUFUNG DER DIAGONALEN A3 = B4
Zur Uberpriifung der hinteren Lingstriger-Enden die Diagonalen H-5 = G-6 vergleichen.

90575
UBERPRUFUNG DER DIAGONALEN H-5 = G-6

31



®

(4>

® % 3
) ;J | 1: \/
2048 ! EJ
L =
2 @1 2 1}
|
- W
_ = | o=
o || e -
e
(@) (e
g o7

X : 1104 Antriebsgruppe langsliegend
1110 Antriebsgruppe querliegend

Y = 3350 Limousine Z = 950 Limousine

3460 Combi 919 Combi

IddNYONIA0E H3A NIONNSSIHAY



KAROSSERIE-KONTROLL- UND RICHTBANK
Verwendung der Richtbank

NOTA : Die Beschreibung der Richtbanke
die Zuordnung der einzelnen Befestigungsbohrungen
die Umriistung der alten Richtbdnke auf Modulsystem
die Verankerungs- und Zugvorrichtungen
SIND IM M.R.501 - Kapitel "KAROSSERIE" - HEFT F.001 enthalten.

VORBEREITEN DER RICHTBANK

Wichtiger Hinweis :

Vor allen Richtbankarbeiten wie Kontrolle, Richten, Wiederaufbau muB die
Richtbank unbedingt in die Waage gebracht werden.

1. VORBEREITENDE ARBEITEN

- Die Aufsdtze auf die Modultraversen der Richtbank aufsetzen.

- Das Fahrzeug auf die Aufsdtze aufsetzen; mechanische Aggregate
nur im Reparaturbereich ausbauen.

- Die Verankerungen anbringen.

2. EINSTELLEN DER RICHTBANK
(siehe Heft F.001 zum M.R.501).

3. INSTANDSETZUNG

Die Verankerungen an den Einstiegschwellerkanten befestigen.
Die verformte Zone richten.

Durch die Aufsdtze ist eine stdandige Kontrolle gegeben.
Beim Wiederaufbau die neuen Elemente an den Aufsidtzen
befestigen.
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KAROSSERIE-KONTROLL- UND RICHTBANK
Entwicklung der Richtbank

FAHRZEUG-GEOMETRIE

Der Schnittpunkt der drei Bezugsebenen X - Y - Z gilt als Ausgangspunkt 0 fiir den
Fahrzeugaufrifd und die drei Bezugslinien.

1 - MeB-Bezugslinie : L.D.C. (Position der Aufsdtze auf der Ebene X, ausgehend
von dieser Linie)

2 - Fahrzeug-Lédngsachse : A.D.C. (Position der Aufsatze auf der Ebene Y, ausgehend
von dieser Linie)

3 - Basislinie : L.D.B. (Position der Aufsdtze auf der Ebene Z, ausgehend
von dieser Linie)

Bei der Entwicklung der Richtbankaufsdtze und bei der Festlegung der Befestigungs-
punkte wurde von diesen Bezugslinien ausgegangen.
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KAROSSERIE-KONTROLL- UND RICHTBANK
Entwicklungsgeschichte der Richtbank

ENTWICKLUNGSGESCHICHTE

.Seit 1980 werden Richtbdnke mit Modultra-
versen verwendet, die eine Variation auf
den Bezugsebenen X und Y erlauben; d.h. die
Traversen konnen auf der Ebene (X) und die
Aufsdtze (Module) auf der Ebene (Y) ver-
setzt werden.

Durch die daraus resultierenden Verdnde-
rungsmoglichkeiten kann die Richtbank an
die Fahrzeuge aller Fabrikate und Typen
angepafit werden.

Die dritte Ebene (Z) jedoch ist typspezi-

fisch; das erfordert :

- 1 Satz Spezial-Aufsdtze fiir jeden Fahr-
zeugtyp.

Diese Spezialaufsdtze sind zwar leicht zu
handhaben, jedoch sehr voluminos und da-
her schwer.

(Das Gewicht eines Satzes variiert zwischen
90 und 130 kg).

Fiir den RENAULT 21 wurden daher zweiteilige
Aufsdtze entwickelt, die auch in der Ebene

(Z) eine Verstellung ermoglichen. Dieses "MZ"

genannte System wird auch bei kiinftigen Mo-
dellen angewendet.

Sockel

Jeder Aufsatz umfaBt :

Einen typspezifischen
Kopf A, der in der

Ebene "7" verstellbar ist

Einen Sockel B, der in
der Ebene "Y" und mit
dem Modultrdger in der
Ebene "X" versetzt
werden kann

g
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KAROSSERIE-KONTROLL- UND RICHTBANK
Aufsdtze des MZ-Systems (Modulsystem fiir Ebene 7)

BESCHRE IBUNG

Das

Mit

Punk
ange
zifi

.

MZ-System ist wie folgt aufgebaut :

1 Satz Universal-Sockel (fiir Fahrzeuge
aller Marken und Typen) unterschied-
licher Hohe und in vier Richtungen
verstellbar

diesen Sockeln werden die einzelnen
te des Fahrzeuges in der "Z"-Ebene
steuert; an ihnen werden die typspe-
schen Aufsatzkopfe befestigt.

1 Satz Aufsatzkopfe, die typspezifisch
auf die MeBpunkte eines Fahrzeugmodells
abgestimmt sind.

SOCKEL-Satz fiir RENAULT 21

(Fabrikat Celette)
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Sockel
Sockel
Sockel
Sockel
Sockel
Sockel
Sockel

MZ 080
MZ 140
M2z 141
MZ 142
MZ 260
MZ 601
MZ 602

(flr rechte Seite)
(fir linke Seite)

Verldngerungen TV 400
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KAROSSERIE- KONTROLL- UND RICHTBANK
Aufsdtze des MZ-Systems (Modulsystem fiir Ebene "Z")

ANWENDUNG
Typspezifische Aufsatzkopfe A

Jeder Aufsatzkopf paBt auf einen bestimm-
ten Sockel.

Die Kopfe sind mit einem Orientierungs-
pfeil versehen :

-p= rechte Seite
- linke ' Seite

Die Aufsatzkopfe fiir die linke Seite sind
mit einem L gekennzeichnet.

Beim Anbringen miissen die Kopfe so ausge-
richtet werden, dal der Pfeil nach vorne
(Fahrtrichtung) zeigt.

Jeder Kopf ist mit einer Kennzeichnung
versehen, aus der sich die Teile-Referenz
und die Fahrzeugzugehorigkeit ableiten
lant.

Zwei in unterschiedlicher Hohe angebrachte
Fixierbohrungen gestatten es, den Kopf auf
zwei Positionen einzustellen; dadurch kon-
nen die Kontrollpunkte sowohl bei ein- als
auch bei ausgebauten Aggegaten vorgegeben
werden.

Sockel B

Jeder Sockel ist mit einem Ausrichtpfeil
und zwei Fixierbohrungen versehen.

90493

Die untere Fixierbohrung wird nur dann
verwendet, wenn dies besonders angegeben
wird.

Jeder Sockel trdgt eine Referenz-Nr., z.B.
MZ 260.

VORTEILE DES MZ-SYSTEMS

Der Aufsatzkopf kann im Verlauf der Repa-
turarbeiten je nach Erfordernis schnell
abgenommen und wieder aufgesetzt werden.

Einmalige Investition fiir die Sockel.
Niedrigeres Gewicht und geringerer Preis
fir die typspezifischen Aufsatzkopfe

(das Gewicht eines Satzes Aufsatzkopfe
liegt zwischen 40 und 50 kg).
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KAROSSERTE-KONTROLL- UND RICHTBANK
Aufsdtze fir RENAULT 21

BESCHAFFUNG DER AUFSATZE
1 - FUR DAS MZ-SYSTEM der Firma CELETTE

Die fir die Reparatur bendtigten Aufsdtze sind direkt bei der

Firma CELETTE, S.A. - BP 38026 VIENNES - FRANCE* unter der

Referenz 486-800 zu bestellen. :
(Hindler in der Bundesrepublik Deutschland wenden sich bitte an das
Zentral-Ersatzteillager der Deutschen Renault AG. in 504 Briihl).

Die Sockel sind universell und daher fiir alle kiinftigen Fahrzeugmodelle
verwendbar. Die Aufsatzkopfe sind typspezifisch.
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2 - FUR DAS RICHTSYSTEM "BLACKHAWK"

Der Satz Aufsdtze fiir RENAULT 21 sind unter der Referenz 91254 MMS zu bestellen
bei : Firma BLACKHAWK S.A. - Centre Eurofret, rue de Rheinfeld, 67100 Strafburg.
(In der Bundesrepublik Deutschland werden die Aufsdtze vom Zentral-Ersatzteil-
lager der Deutschen Renault AG. in 504 Briihl geliefert).

Diese Aufsdtze werden mit der Richtbank BLACKHAWK mit Modulsystem verwendet, wo-
bei die mitgelieferten Anweisungen zu beachten sind.




KAROSSERIE-KONTROLL- UND RICHTBANK

Anbringen der Modultraversen

Vordere Traversen (A) : Befestigung in den Boh-
rungen a - al sowie d - dl und f der Richtbank.

Mittlere Traverse (M) : Ist nicht erforderlich.

Mittlere Traverse (Ml) : Befestigung in den
Bohrungen beidseitig des Zwischenraumes (25).

Hintere Traverse (R) : Befestigung in den
Bohrungen beidseitig des Zwischenraumes (36).
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Ov

1 bei Fahrzeugen mit Langsmotor
2 bei Fahrzeugen mit Quermotor
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KAROSSERIE-KONTROLL- UND RICHTBANK

Anwendung der Aufsdtze

AUFSATZE N°1
ANWENDUNG :

Diese Aufsatze sind fir Kontrolle und Austausch der Fronttraverse vorgesehen.
Sie werden insbesondere bei der Beseitigung von Frontschdden verwendet.
Bei Heckschdden werden diese Aufsdatze nicht bendtigt.

Sockel MZ 141 links
MZ 142 rechts

Befestigung des typspezifischen
Aufsatzkopfes in der oberen
Bohrung.

ANBRINGUNG

o] oo o 4 Die beiden Verlangerungen TV 400 fir
die vordere Modultraverse in Posi-
tion 2 befestigen.

Die Sockel MZ 141 - MZ 142 vorne auf
die Verlangerungen in den Modul-Zwi-
schenrdumen 2 ansetzen (Pfeile nach
vorne ausgerichtet).

o
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KAROSSERIE-KONTROLL- UND RICHTBANK

Anwendung der Aufsdtze

AUFSATZE N°2
ANWENDUNG

Bei Frontschdden :

Diese Aufsdtze bestimmen bei der Beseitigung von Frontschdden die Position der
vorderen Tragrahmenhalter. L

Zum Priifen und Zentrieren dieser Halter mul das Triebwerk ausgebaut werden.
Bei Heckschdden :

Bei der Beseitigung von Heckschaden dienen diese Aufsdtze lediglich dazu, das
Fahrzeug auf der Richtbank auszurichten, ohne das Triebwerk oder Triebwerk-
t‘ei le auszubauen,

90438 90437
Frontschaden, Triebwerk ausgebaut ; Heckschaden, Triebwerk eingebaut :
Sockel MZ 140. Sockel MZ 140.
Befestigung des Aufsatzkopfes in der Befestigung des Aufsatzkopfes in der

oberen Bohrung. unteren Bohrung.

ANBRINGUNG
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o

Die beiden Verlangerungen TV 400 der
vorderen Modultraversen in Position 2
befestigen.

o

Die Sockel MZ 140 auf die Verldnge-
rungen in den Modul-Zwischenrdumen
N°2 aufsetzen (Pfeile nach aufen aus-
gerichtet).
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KAROSSERIE-KONTROLL- UND RICHTBANK
Anwendung der Aufsdtze

AUFSATZE N°3
ANWENDUNG

Diese Aufsdtze werden ausschlieBlich bei Frontschdden (Triebwerk ausgebaut)
verwendet. Sie dienen beim Austausch der Radkdsten zur Positionierung des
StoRddmpferdomes.

Beim Richten des Radkastens mittels Zugvorrichtung muB der Aufsatzkopf gelost
werden, damit der StoBdampferdom frei ist.

90439 ' : 90440

ANBRINGUNG
-0
aQ
ol . Die Sockel MZ 601 und MZ 602 an den
o o o=z o] @0 o o °€)° ° seitlichen Auslegern der vorderen
@im oo, 15 N Modultrdger in Position 6 so befe-

o oo 00 o ) . et B stigen, daB die Pfeile bei langs-
liegendem Antriebsaggregat nach
hinten und bei querliegendem An-
triebsaggregat nach vorne ausgerich-
tet sind.

Jeden Sockel mit 3 Schrauben befesti-

o oo o] %o a o o o o gen.

@ 5 6 o
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KAROSSERIE-KONTROLL- UND RICHTBANK
Anwendung der Aufsdtze

AUFSATZE N°&4
ANWENDUNG

Dieser Aufsatz wird ausschlieBlich bei Frontschdden (Triebwerk ausgebaut) an Fahr-
zeugen mit Langsmotor verwendet.

Er ermoglicht es, die Position der Befestigungsbohrungen fiir die Lenkung zu
iberprifen.

Bei Austausch des Lenkungshalters an der Stirnwand ermiglicht er das Gegenbohren
der Befestigungsbohrungen und gewdhrleistet dadurch eine korrekte Befestigung

der Lenkung. :

Die beiden Verldngerungen TV 400
im Zwischenraum N°6 der vorderen
Modultraversen befestigen (StofR

an StoR).

Den Sockel MZ 260 in Fahrzeugachse
~anbringen.
(Pfeile nach hinten ausgerichtet).

Einen Sockel MZ 260 auf den ange-
brachten Verldngerungen anbringen,
und den Aufsatzkopf fir den Len-
kungshalter mit der Rohrstiitze
aufsetzen.

i (Diese Stiitze wird auch beim Auf-
satz N°5 verwendet.)
ANBRINGUNG
Die Fixierung der Stiitze in der
A B 2] OB - oo A 2 e oberen Bohrung vornehmen.
o@ b a@ P g
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KAROSSERIE-KONTROLL- UND RICHTBANK

Anwendung der Aufsdtze

AUFSATZE N°5
ANWENDUNG
Dieser Aufsatz wird ausschlieBlich bei Frontschaden (Triebwerk ausgebaut) an Fahr-

zeugen mit Ldngsmotor verwendet.
Er ermoglicht die Uberpriifung des Befestigungsflansches der Lenkung, der am Rad-

kasten angeschweif3t ist.

Aulerdem ermdglicht er die Ausrichtung und VerschweiBung des Befestigungsflan-
sches der Lenkung bei Austausch des Radkastens.

Die beiden Verldngerungen TV 400 im
Zwischenraum N°6 der vorderen Modul-
traversen befestigen (StoR an Stof3).

Den Sockel MZ 260 im Zwischenraum N°6
befestigen :

- links bei Linkslenkung

- rechts bei Rechtslenkung

(Pfeil nach hinten ausgerichtet)

NOTA : Ohne TV 400 erfolgt die Ver-
riegelung in der unteren
Fixierbohrung der Rohrstiitze.

ANBRINGUNG Einen Sockel MZ 260 verwenden.
o [o=0°] 0 o de ep o Jo,~o| o Der typspezifische Aufsatzkopf ist
ﬁjm D |oe o CD o @ an der Rohrstiitze befestigt, die

0[0<D0] 60 o deo  ap o [0 o auch fiir den Aufsatz N®4 verwendet
o e wird.
o (-] l
=) it Fixierung in der oberen Bohrung
- des Rohres und in der unteren
Ezzi Bohrung des Sockels.

el o o & 0|0

e/lo & o oo
[=2]
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KAROSSERIE- KONTROLL- UND RICHTBANK
‘Anwendung der Aufsitze

AUFSATZE N°6
ANWENDUNG

Bei Frontschdden

Diese Aufsdtze ermdglichen die Ausrichtung der hinteren Tragrahmenhalter
(bei ausgebautem Triebwerk).

Bei Heckschaden

Bei der Beseitigung von Heckschdden dienen diese Aufsdtze dazu, das Fahrzeug
auf der Richtbank mit eingebautem Triebwerk auszurichten.

Sockel MZ 080

Fixierung des Aufsatzkopfes in der
oberen Bohrung des Sockels.

Die Auswahl der Fixierbohrung in
der Rohrstiitze ist davon abhdngig,
ob das Triebwerk ausgebaut oder
vorhanden ist.

90443

ANBRINGUNG

Die beiden Sockel MZ 080 im Zwischen-
raum N°8 der vorderen Modultraversen
anbringen.

(Pfeile nach auBen ausgerichtet)
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KAROSSERIE-KONTROLL- UND RICHTBANK

Anwendung der Aufsdtze

AUFSATZE N°7
ANWENDUNG

Diese Aufsdtze dienen zur Auflage und Zentrierung der hinteren Partie
des vorderen Langstrdgers.

Diese Aufsdtze werden in jedem Fall bei der Beseitigung von Front- oder
Heckschdden verwendet, unabhangig davon, ob das Triebwerk ausgebaut oder
noch im Fahrzeug vorhanden ist.

Iwei Sockel MZ 080 verwenden.

Die Aufsatzkopfe in der oberen Bohrung
fixieren.

12
Ares 5 R
e - R | o SR )

Die Sockel MZ 080 an den Enden der
vorderen Modultraversen in den
Zwischenrdumen N°12 befestigen.

(Pfeile nach hinten ausgerichtet)
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KAROSSERIE-KONTROLL- UND RICHTBANK
Anwendung der Aufsdtze

AUFSATZE N°8

ANWENDUNG

Diese Aufsdtze dienen der Auflage des hinteren Liangstrdgers und der Zentrierung
der Radaufhdngung.

Bei Frontschdden :

dienen diese Aufsdtze bei eingebauter Hinterachse zur Zentrierung des Fahrzeuges
auf der Richtbank.

Bei Heckschaden :

werden diese Aufsdtze bei ausgebauter Hinterachse verwendet und an den Befesti-
gungspunkten der Hinterachse angesetzt.

90446

9 Zwei Sockel MZ 140 befestigen.

, Die Aufsatzkopfe in den oberen Bohrun-
o o gen der Sockel fixieren.

Die Sockel in den Zwischenrdumen N°7
der Modultraverse anbringen, und die

o & & Je B8l s le. .6 . Traverse selbst im Zwischenraum N°25
s & der Richtbank befestigen.
ey (Pfeile nach hinten ausgerichtet):
7120

20 21 22 23 24 25 26 &7 28 29 306
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KAROSSERIE-KONTROLL- UND RICHTBANK

Anwendung der Aufsdtze

AUFSATZE N°9

ANWENDUNG

Die Aufsdtze dienen als Auflage fiir die hintere Partie der Bodengfuppe
und zur Ausrichtung der hinteren Langstrdger.

Diese Aufsdtze werden zur Beseitigung von Heckschdden benédtigt und er-
fordern den Ausbau der Hinterachse.

90447 90448
BEFESTIGUNG
Zwei Sockel MZ 260 verwenden.
S Die Aufsatzkopfe in den oberen Bohrungen
— der Sockel fixieren.
Gl | ’:@ . Die Sockel in den Zwischenrdumen N°5
der hinteren Modultraverse anbringen,
I CR und die Traverse selbst im Zwischen-
raum N°36 der Richtbank befestigen.
(Sockel im Zwischenraum N°37 mit nach
° o fe__9 hinten ausgerichteten Pfeilen)
o] Q o] Q
5
.. P2
(] o
il 32 33 B4 6 Fe 37
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BESEITIGUNG VON KAROSSERIESCHADEN
AM VORDERFAHRZEUG
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BEZEICHNUNG DER KAROSSERIETEILE

Aufbau
1 - Motorhaube 8§ - Kotfliigel
2 - Scharnierbligel der Haube 9 - Radkasten
3 - Vorderbauhdlfte 10 - Aufnahme fir Lenkgetriebe
4 - Seitenwandverstarkung 11 - Radkasten-Verlangerung
5 - Vordere Seitenwand 12 - Winkelblech
6 - Scheinwerfertrager 13 - Scharnierhalter
7 - Obere Fronttraverse




BEZEICHNUNG DER KAROSSERIETEILE

Unterbau
- SchlieBblech des vorderen 7 - Hintere Partie des Langs-
Langstrdgers trdgers
2 - Hinteres Schliefblech 8 - Untere Fronttraverse
3 - Verbindungsblech 9 - Halter fiir Schwingungsabsorber
4 - Vorderer Tragrahmenhalter 10 - Untere Fronttraverse
5 - Vorderer Ldngstrdger, komplett 11 - SchlieBblech der unteren
6 - Seitentraverse Traverse
1 2 3 4

<
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AUSTAUSCH DES ENTRIEGELUNGSZUGES DER MOTORHAUBE

Q0411

\ 90412

Ausbauen :
- die Scheibenwischer
- das Windlaufgrill

Y0414

Ausbauen :

- die untere Armaturenbrett-Verkleidung;
den Zigarrenanziinder abklemmen.

//}/’
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Haltelasche A 1/4 Umdrehung drehen

die beiden Schrauben (1) der Verriege-
lungsfalle; den Entriegelungszug aus
der Falle herausnehmen.

Den Entriegelungszug aus der Gummi-
fiihrung und der Schelle (3) entfer-
nen.

- die Befestigungsschraube (5) des
Hebels

- den Betatigungsgriff (7).

Den Entriegelungszug von der unteren
Partie des Armaturenbrettes her aus
dem Gummilager entfernen.

Den Zug vom Armaturenbrett ldsen.




AUSTAUSCHEN UND EINSTELLEN EINES SCHEINWERFERS

Die Kabelstecker von Scheinwerfer und
Blinkleuchte abziehen.

Ausbauen bzw. losen :
- die Blinkleuchte

- die vordere Zierleiste (2); hierzu
die Schraube (6) entfernen

- die beiden Schrauben (3).

|H|m|||n||rm.. LT
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90345

Die Schraube (5) losen.

Den Scheinwerfer herausnehmen.

NOTA

Im Rahmen des Einbaus muf3 der Schein-
werfer dem Kotfliigel und der Haube
gegeniiber ausgerichtet werden.

Dazu dienen fiir die Hoheneinstellung

zwel Kunststoffbuchsen (4), die den
Befestigungsschrauben (3) zur Auflage
dienen. Die untere Partie des Schein-
werfers ist bei geldster Schraube (5)
einstellbar.




AUSTAUSCH DES STOSSFANGERS

Ausbau :

Schraube (3)
Schraube (2) unter dem Radkasten und

Schraube (1) (sie ist von unten her
zuganglich) laésen.

Schraube (4) entfernen.

Den Stofifanger abnehmen; dabei die 1
elektrischen Steckverbindungen von
den Nebelscheinwerfern abziehen.

90414




AUSTAUSCH DES FRONTGRILLS

Die vier Befestigungsschrauben des
Frontgrills bei geoffneter Haube
entfernen.

Die Haube wieder schlieBen, und das
Frontgrill entfernen.

Einbau :
Die vier Halterungen mit den Muttern
gleichzeitig an ihrem endgiiltigen

Platz vor dem Festziehen der Schrau-
ben anbringen. >

NOTA :

Beim Einbau eines Metallgrills muf
es von Hand so zurecht geschoben
werden, daB es zwischen geschlosse-
ner Haube und Stofifanger durchge-
fiihrt werden kann, ohne den Lack zu
beschddigen.




AUSTAUSCH DER MOTORHAUBE

AUSBAU - EINBAU

: ausgetauschtes Teil
: wiederverwendete Teile

Zum Ausbau der Motorhaube die vier Scharnierbefestigungen (A) losen.




AUSTAUSCH DER MOTORHAUBE

EINSTELLEN

Das Einstellen des Funktionsspieles
erfolgt durch Versetzen der Schar-
niere (A) und des Verriegelungszap-
fens in (B) an der Stirnwand sowie
durch Unterlegen von Distanzplatten
unter dem Verriegelungsfinger.

SN

Hoheneinstellung :

vorne durch Versetzen der Befestigun-
gen (E) der Scharnierhalterungen

hinten mittels Distanzplatten (C)
zwischen Verriegelungsfinger und
Haube.

Starke der Distanzplatten : 1 mm

Auf jeder Seite die Gummianschla-
ge (D) einstellen, um die Haube
genau zu zentrieren.




TEILERSATZ DES UNTEREN TRAVERSEN-SCHLIESSBLECHES

ABGARNIEREN
Alle ausgebauten Teile in einem Behdlter ablegen.

Ab- und Anbau dieser Teile ist in den entsprechenden Kapiteln beschrieben.

c
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TEILERSATZ DES UNTEREN TRAVERSEN-SCHLIESSBLECHES

LIEFERUMF/ANG DES NEUTEILES

Komplettes Teil mit StoBfanger-
Befestigungen.

ABTRENNEN - LOSEN

ey

Lo":;(’db - D (é%[}

Die beschdadigte Partie austrennen;
dabei die vorstehenden Symbole be-
achten.

Die Blechauflagen, insbesondere die
SchweiBpunkte beischleifen.

Die erforderliche Partie aus dem
Neuteil so ausschneiden, daB sie
das Altteil um ca. 50 mm Uiber-
lappt.

/‘// @

Das zugeschnittene Neuteil iiber dem
auszutauschenden am Fahrzeug anset-
zen und mit Klemmzangen fixieren.

90418-1

Beide Teile an der Uberlappung durch-
trennen (mit Karosseriesdge), um
eine genaue Passung der Bleche an der
StoBstelle zu erreichen.

1"



TEILERSATZ DES UNTEREN TRAVERSEN-SCHLIESSBLECHES

VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN SCHWEISSARBEITEN
Dié.SchweiBzonen der Bleche auf der Innen- und Auflenseite metallisch blank machen.

Eine Raupe elektrisch leitender Dichtmasse auf die Partien auftragen, die mittels
PunktschweiBung verbunden werden (siehe Symbol-Tabelle im Kapitel "N").

Das Neuteil ausrichten und mit Klemmzangen befestigen.

SCHWEISSARBEITEN

Zundchst die zu verbindenden Partien
an einigen Punkten heften.

Anschlieflend die vorgesehene Punkt-
schweifBung durchfiihren; dabei die in
den Abbildungen angegebenen Werte
fiir Blechstdrke und Zangendruck

(e und H) beriicksichtigen.

Danach die Blechstofle mit Schutz-
gasschweifung (Kettenschweifung)
verschweiflen.

T S

A e

HOHLRAUMSCHUTZ
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90418-3
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AUSTAUSCH DER UNTEREN FRONTTRAVERSE

ABGARNIEREN

Alle ausgebauten Teile in einem Behdlter ablegen.

Ab- und Anbau dieser Teile ist in den entsprechenden Kapiteln beschrieben.

//m,/;;,;fyff%’/ fW%/////f///// _ [Lo
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AUSTAUSCH DER UNTEREN FRONTTRAVERSE

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES :
Schlieflblech
Verstdarkung des Stoffdngers

Traverse

ABTRENNEN - LOSEN

14



AUSTAUSCH DER UNTEREN FRONTTRAVERSE

Die Traverse austrennen; dabei die
vorstehenden Symbole beachten.

Die Blechauflagen - insbesondere
die Schweiflpunkte - beischleifen.

VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN SCHWEISSARBEITEN $8434
Die Schweifzonen der Bleche auf der Innen- und AuBenseite metallisch blank machen.

Eine Raupe elektrisch leitender Dichtmasse auf die Partien auftragen, die mittels
PunktschweiBung verbunden werden (siehe Symbol-Tabelle im Kapitel "N").

Die Bleche fiir die Schutzgas-SchweiBung vorbereiten; hierzu das duBere Blech mit
Bohrungen, @ D, versehen (wird unter jeder Schwei-Abbildung angegeben); die be-
treffenden Partien mit Alu-Pigmentfarbe behandeln.

Das Neuteil ausrichten und mit Klemmzangen befestigen.

/

Anbringen der Lehre fiir die Vorderkarosserie :

Yu423

Die Punkte A.B.C.D.E. sind Ansatzpunkte fiir die Lehre.
Bevor die Lehre angesetzt wird, muB iiberpriift werden, ob die Position dieser vier

Punkte korrekt ist.
Wenn einer der Punkte A.B. oder E. nicht als Ansatzpunkt fiir die Lehre verwendet
werden kann, so iibernehmen die Punkte G-J oder F-H diese Funktion.

Die Punkte F-G-H-J dienen in erster Linie zur Befestigung und zum Anbringen der
ausgetauschten Teile.

15




AUSTAUSCH DER UNTEREN FRONTTRAVERSE

SCHWE TSSARBETTEN

“/-
'.
- .‘ . '
1 90419-1
.. ) [v ey
® 1
]
o g: C>L!:;;::§J
e = 1,6 mm _
H = 25 mm ' 90420-1

S DD
(W

D= 45mm
AnschlieBend die vorgesehene Punkt-
schweiBung durchfiihren; dabei die in
den Abbildungen angegebenen Werte fir
Blechstdrke und Zangendruck (e und H)
berlicksichtigen.

Danach die Blechstofe mit Schutzgas- 90422-1
schweiBung (KettenschweiBung) ver-
schweiflen.

Schutzgas-Schweifpunkte anlegen.

HOHLRAUMSCHUTZ

7P D

90420-2
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AUSTAUSCH EINES SCHEINWERFERTRAGERS

ABGARNIEREN

Alle ausgebauten Teile in einem Behdlter ablegen.

* Ab- und Anbau dieser Teile ist in den entsprechenden Kapiteln beschrieben.

17



AUSTAUSCH EINES SCHEINWERFERTRAGERS

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES :

(1) - Scheinwerfertrdger
(2) - Verbindungswinkel

(3) - Verbindungsblech

Den Scheinwerfertrdger austrennen; dabei
die vorstehenden Symbole beachten.

Die Blechauflagen, insbesondere die
SchweiBpunkte, beischleifen.

18



AUSTAUSCH EINES SCHEINWERFERTRAGERS

VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN SCHWEISSARBEITEN

Die SchweifBzonen der Bleche auf der Innen- und Auflenseite metallisch blank
machen.

Eine Raupe elektrisch leitender Dichtmasse auf die Partien auftragen, die
mittels PunktschweiBung verbunden werden (siehe Symbol-Tabelle im Kapitel
n N“ ) »

Die betreffenden Partien mit Alu-Pigmentfarbe behandeln.

Das Neuteil ausrichten und mit Klemmzangen befestigen.

Anbringen der Lehre fiir die Vorderkarosserie :

90423

Die Punkte A.B.C.D.E. sind Ansatzpunkte fir die Lehre.

Bevor die Lehre angesetzt wird, muB3 Uberpriift werden, ob die Position dieser
vier Punkte korrekt ist.

Wenn einer der Punkte A.B. oder E. nicht als Ansatzpunkt fir die Lehre verwen-
det werden kann, so libernehmen die Punkte G-J oder F-H diese Funktion.

Die Punkte F-G-H-J dienen in erster Linie zur Befestigung und zum Anbringen
der ausgetauschten Teile.

19



AUSTAUSCH EINES SCHEINWERFERTRAGERS

SCHWEISSARBEITEN

G@O
l.'I
o

90424-1 - _ 90425-1
H = 55 mm e = 3 mm D=AA4,5

b Do
hors

‘A

H = 30 mm e =2 mm

90426-1

Schutzgas-SchweiBpunkte anlegen; hierzu das dullere Blech mit Bohrungen, @ D,
versehen, der unter jeder SchweiB-Abbildung angegeben wird.

AnschlieBend die vorgesehene PunktschweiBung durchfiihren; dabei die in den
Abbildungen angegebenen Werte fiir Blechstarke und Zangendruck (e und H)
beriicksichtigen.

HOHLRAUMSCHUTZ

> @

90420-2
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AUSTAUSCH DES SCHLIESSBLECHES VOM VORDEREN LANGSTRAGER

Es handelt sich bei dieser Arbeit um eine Verbundarbeit, d.h. sie ist einer
Basisarbeit zuzuordnen (siehe Inhaltsverzeichnis); letztere umfaBt auch
das Ab- und Angarnieren der betreffenden Teile.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES

ABTRENNEN - LOSEN

\

90427 ) 90428

@) | e

Das SchlieBblech austrennen; dabei die vorstehenden Symbole beachten (siehe
Symboltabelle - Kapitel "N").

Die Blechauflagen, insbesondere die SchweiBpunkte, beischleifen.

21




AUSTAUSCH DES SCHLIESSBLECHES VOM VORDEREN LANGSTRAGER

VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN SCHWEISSARBEITEN
Die SchweiBzonen der Bleche auf der Innen- und AuBenseite metallisch blank machen.

Eine Raupe elektrisch leitender Dichtmasse auf die Partien auftragen, die mittels
PunktschweiBung verbunden werden (siehe Symbol-Tabelle im Kapitel "N").

Die Bleche fiir die Schutzgas-Schweifung vorbereiten; hierzu das duBere Blech mit

Bohrungen, g D, versehen (wird unter geder SchweiB-Abbildung angegeben); die be-
treffenden Partien mit Alu-Pigmentfarbe behandeln.

Das Neuteil ausrichten und mit Klemmzangen befestigen.

SCHWEISSARBEITEN

90427-1 90428-1
D = 4,5 mm e =2mm H = 30 mm e = 2 mm H = 30 mm

AnschlieBend die vorgesehene PunktschweiBung durchfiihren; dabei die in den Ab-
bildungen angegebenen Werte fiir Blechstirke und Zangendruck (e und H) beriick-
sichtigen.

Schutzgas-SchweiBpunkte anlegen.

HOHLRAUMSCHUTZ

7P A

90428-2
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AUSTAUSCH EINES KOTFLUGELS

Die Schraube (3) entfernen.

Die Befestigungen (1) und (2) des
StoRfdngers am Radkasten losen.
Die Schraube (1) ist von unten
her zugdnglich.

Die Blinkleuchte ausbauen.

Die Befestigungsmutter (4) der Abdeck-
leiste an der Scheinwerferunterkante
losen.

(Kunststoffmutter)

90414

It
DN

™ LT L | T - |
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AUSTAUSCH EINES KOTFLUGELS

904 31

Die Schraube (6) des Windlaufgrills
entfernen.

Die 6 Schrauben (5) entfernen.

Mit Hilfe eines Schraubendrehers die
Endpartie der Zierleiste losen, um
an die Schraube (9) zu gelangen.

Den StoBfanger nach hinten kippen, um
an die Schrauben (8) zu gelangen.

Die Schraube (11) am Einstiegschwel-
ler entfernen.

Die Abdeckung des Radkastens (3 Klam-
mern (7)) abbauen; von der Innenseite
des Kotfliigels aus die beiden Befe-
stiqgungsschrauben (10) am vorderen
Tirpfosten entfernen.

NOTA

Die untere Partie A des Kotfliigels
ist mit Dichtmasse versehen.

Um den Ausbau des Kotfliigels zu
erleichtern, die Dichtmasse mit
Hilfe eines Warmluftgerdtes bis
zum Weichwerden erwdrmen; dabei
darauf achten, da@ der Lack nicht
beschdadigt wird.
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TEILERSATZ DES RADKASTEN-SEITENBLECHES UND
DES SCHEINWERFERTRAGERS

ABGARNIEREN

Alle ausgebauten Teile in einem Behdlter ablegen.

Ab- und Anbau dieser Teile ist in den entsprechenden Kapiteln beschrieben.
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TEILERSATZ DES RADKASTEN-SEITENBLECHES UND
DES SCHEINWERFERTRAGERS

LIEFERUMFANG DER NEUTEILE
(1) - Scheinwerfertrdger komplett

(2) - Radkasten-Seitenblech

ABTRENNEN - LOSEN

90433

Die Teile austrennen; dabei die vor-
stehenden Symbole beachten (siehe
Symbol-Tabelle Kapitel "N").

Eine Offnung A, ® 8 mm, einarbeiten,
um das Sdgeblatt einfiihren zu
konnen.

Die Blechauflagen, insbesondere die
SchweifBpunkte, beischleifen. _ 90434
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TEILERSATZ DES RADKASTEN-SEITENBLECHES UND
DES SCHEINWERFERTRAGERS

il
5

VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN SCHWEISSARBEITEN

Die Schweifzonen der Bleche auf der Innen- und Auflenseite metallisch blank
machen.

Eine Raupe elektrisch leitender Dichtmasse auf die Partien auftragen, die
mittels PunktschweiBung verbunden werden (siehe Symbol-Tabelle im Kapitel
"N") i s

Das Neuteil ausrichten und mit Klemmzangen befestigen.

Anbringen der Lehre fiir die Vorderkarosserie :

90423

Die Punkte A.B.C.D.E. sind Ansatzpunkte fiir die Lehre.
Bevor die Lehre angesetzt wird, muB iiberpriift werden, ob die Position dieser
vier Punkte korrekt ist.

Wenn einer der Punkte A.B. oder E. nicht als Ansatzpunkt fir die Lehre ver-
wendet werden kann, so tibernehmen die Punkte G-J oder F-H diese Funktion.

Die Punkte F-G-H-J dienen in erster Linie zur Befestigung und zum Anbringen
der ausgetauschten Teile.
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TEILERSATZ DES RADKASTEN-SEITENBLECHES UND
DES SCHEINWERFERTRAGERS

SCHWEISSARBEITEN

-—d

—

g

90432-1
e = 1,5 mm H = 35 mm

= (o

AnschlieBend die vorgesehene Punkt-
schweifBung durchfiihren; dabei die

in den Abbildungen angegebenen Werte
fiir Blechstdrke und Zangendruck

(e und H) berlicksichtigen.

90433-1

) ' 90434-1
HOHLRAUMSCHUTZ

P

90433-2
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TEILERSATZ DER UNTEREN FRONTTRAVERSE

Es handelt sich bei dieser Arbeit um eine Verbundarbeit, d.h. sie ist einer
Basisarbeit zuzuordnen (siehe auch Inhaltsverzeichnis); letztere umfaft
auch das Ab- und Angarnieren der betreffenden Teile.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES :

Komplettes Teil mit StoBfanger-
Verstarkungen

ABTRENNEN - LOSEN

Das Teil austrennen; dabei die vorstehen-
den Symbole beachten (siehe Symboltabelle
- Kapitel "N").

Die Blechauflagen, insbesondere die
SchweiBpunkte, beischleifen.

90435
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TEILERSATZ DER UNTEREN FRONTTRAVERSE

VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN SCHWEISSARBEITEN

Die SchweiBzonen der Bleche auf der Innen- und AuBenseite metallisch blank
machen.

Eine Raupe elektrisch leitender Dichtmasse auf die Partien auftragen, die mittels
PunktschweiBung verbunden werden (siehe Symbol-Tabelle im Kapitel "N").

Die Bleche fiir die Schutzgas-SchweiBung vorbereiten; hierzu das auflere Blech mit
Bohrungen, § D, versehen (wird unter jeder SchweiB-Abbildung angegeben); die be-
treffenden Partien mit Alu-Pigmentfarbe behandeln.

Das Neuteil ausrichten und mit Klemmzangen befestigen.

SCHWEISSARBEITEN

Anschlieflend die vorgesehene Punktschweis-
sung durchfiihren, dabei die in den Abbil-
dungen angegebenen Werte fiir Blechstdrke
und Zangendruck (e und H) beriicksichtigen.

Schutzgas-Schweiflpunkte anlegen.

4
1

; =] .6 mmng
H = 25 mm
T
® . Lo - A\
WD
l@®
D =4,5mm

90435-1

HOHLRAUMSCHUTZ

P

90420-2
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RADKASTEN - VERSTEIFUNGSBLECH
RADKASTEN-SEITENBLECH TEILWEISE ERSETZEN

ABGARNIEREN
Alle ausgebauten Teile in einem Behdlter ablegen.

Ab- und Anbau dieser Teile ist in den entsprechenden Kapiteln beschrieben.
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RADKASTEN - VERSTEIFUNGSBLECH
RADKASTEN-SEITENBLECH TEILWEISE ERSETZEN

ABGARNIEREN (Fortsetzung)

Die Antriebsgruppe ausbauen
(siehe Reparaturhandbuch "MECHANIK'").

GO

NOTA

Die Verkleidung des vorderen Tiirpfostems auf der bétreffenden Seite ausbauen
und die Dammatten des Stirnwandbleches soweit entfernen, dald sie bei den
SchweiBarbeiten nicht beschddigt werden.
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RADKASTEN - VERSTEIFUNGSBLECH
RADKASTEN-SEITENBLECH TEILWEISE ERSETZEN

Anbringen der Aufsdtze auf der Karosserie-Kontroll- und Richtbank

VORDERE PARTIE

90438

90439

/— POSITION FUR L483 1486 1488 L4es

o
°

T

o
]
0
°

-] o Q o [} -2 o 9 [-] -] ]

°olﬂe: e o oo o] Oo © [ op o .@» ua 9, 0
o° lqe s 80 Oa’ (-5 @ : ap @ ,'c’" °° PQ

L. KONTROLLE FUR LENKCETRIEBE .
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?@,%
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90444
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RADKASTEN - VERSTEIFUNGSBLECH
RADKASTEN-SEITENBLECH TEILWEISE ERSETZEN

Anbringen der Aufsdtze auf der Kontroll- und Richtbank

HINTERE PARTIE

90446

—
8—12D

22 ¢3 24 28 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36

NOTA :-Das Anbringen der Aufsdatze N°9 ist
bei Schaden am Vorderfahrzeug nicht
erforderlich.
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RADKASTEN - VERSTEIFUNGSBLECH
RADKASTEN-SEITENBLECH TEILWEISE ERSETZEN

LIEFERUMFANG DER NEUTEILE :

(1) Radkasten, wird geliefert mit :
- oberer Stofddmpferaufnahme
- Verldngerung (4) mit Verstiirkung

(2) Radkasten-Seitenblech (vordere Sei-
tenwand) mit Versteifungen und
Befestigungen

(3) Oberes Versteifungsblech

(5) Befestigungsbuchse fiir Lenkgetriebe
(muB angeschweit werden)

ABTRENNEN - LOSEN

Bei Fahrzeug mit

Langsmotor
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RADKASTEN - VERSTEIFUNGSBLECH
RADKASTEN-SEITENBLECH TEILWEISE ERSETZEN

ABTRENNEN - LOSEN (Fortsetzung)

Die beschddigte Partie austrennen;
dabei die vorstehenden Symbole
beachten.

Die Blechauflagen, insbesondere die
SchweiBpunkte, beischleifen.

VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN 90472
SCHWEISSARBEITEN

Die SchweiBzonen der Bleche auf der
Innen- und AuBenseite metallisch
blank machen.

Die Bleche fiir die Schutzgas-Schweis-
sung vorbereiten; hierzu das duflere
Blech mit Bohrungen, ¢ D, versehen
(wird unter jeder SchweiB-Abbildung
angegeben). Die betreffenden Partien
mit Alu-Pigmentfarbe behandeln.

Eine Raupe elektrisch leitender Dicht-
masse auf die Partien auftragen, die
mittels Punktschweiffung verbunden
werden (siehe Symbol-Tabelle im Ka-
pitel "N").

Das Neuteil ausrichten und mit
Klemmzangen befestigen.

90473
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RADKASTEN - VERSTEIFUNGSBLECH
RADKASTEN-SEITENBLECH TEILWEISE ERSETZEN

VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN SCHWEISSARBEITEN (Fortsetzung)

90439

Die Aufsdtze 3 und 5 auf die Karosserie-Kontroll- und Richtbank
aufsetzen und den Radkasten befestigen.

Anbringen der Lehre fiir die Vorderkarosserie :

90423

Die Punkte A.B.C.D.E. sind Ansatzpunkte fiir die Lehre.
Bevor die Lehre angesetzt wird, muf iberpriift werden, ob die Position dieser
vier Punkte korrekt ist.

Wenn einer der Punkte A.B. oder E. nicht als Ansatzpunkt fiir die Lehre ver-
wendet werden kann, so iibernehmen die Punkte G-J oder F-H diese Funktion.

Die Punkte F-G-H-J dienen in erster Linie zur Befestigung und zum Anbringen
der ausgetauschten Teile.
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RADKASTEN - VERSTEIFUNGSBLECH
RADKASTEN-SEITENBLECH TEILWEISE ERSETZEN

SCHWEISSARBEITEN

90475-1
0 mm

90472-1
o e = 1,7 mm
H =
P g

FAHRZEUG MIT LANGSMOTOR
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RADKASTEN - VERSTEIFUNGSBLECH
RADKASTEN-SEITENBLECH TEILWEISE ERSETZEN

SCHWEISSARBEITEN (Fortsetzung)

= DD [ @D

Die vorgesehene PunktschweilBung durchfiihren; dabei die in den Abbildungen an-
gegebenen Werte fiir Blechstdrke und Zangendruck (e und H) beriicksichtigen.

Danach die BlechstoBe mit SchutzgasschweiBung (KettenschweiBung) verschweifBen.

Schutzgas-SchweiBpunkte an den vorgesehenen Stellen anbringen.

HOHLRAUMSCHUTZ

PR

90470-2
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VORDERBAUHALFTE - UNTERE FRONTTRAVERSE
ERSETZEN

ABGARNIEREN
Alle ausgebauten Teile in einem Behdlter ablegen.

Ab- und Anbau dieser Teile ist in den entsprechenden Kapiteln beschrieben.
|

ity
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m%wf@g¢¢
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VORDERBAUHALFTE - UNTERE FRONTTRAVERSE
ERSETZEN

ABGARNIEREN (Fortsetzung)

90020

Ausbauen :

die Antriebsgruppe (siehe Reparaturhandbuch
"MECHANIK") .
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VORDERBAUHALFTE - UNTERE FRONTTRAVERSE
ERSETZEN

Anbringen der Aufsdtze auf der Richtbank

VORDERE PARTIE

90436 | 90438 90439

POSITION FUR .L483 L4868 L4868

CONTROLLE D.LENKCETRIEBEBEFESTICUNG BE 1

L4883 L486 L488

. 1.8 PO

— Q - -] -] 2 L] -5 -] ] -] [}

N POSTEION FOR Lubt Lase

7 8 g [ajn 2 g 14 1's 8 7 |8 18 20 2] 22|23
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VORDERBAUHALFTE - UNTERE FRONTTRAVERSE
ERSETZEN

Anbringen der Aufsitze auf der Richtbank

HINTERE PARTIE

90446

12 23 24 2% 26 27 2B 29 30N 31 32 33 34 30 36

NOTA

Das Anbringen der Aufsidtze N°9 ist bei
Schdaden am Vorderfahrzeug nicht erforderlich.
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VORDERBAUHALFTE - UNTERE FRONTTRAVERSE
ERSETZEN

LIEFERUMFANG DER NEUTEILE :

(1) Untere Fronttraverse komplett :
- Traverse
- SchlieBblech
- Verstdarkungen der StoBfdngerbe-
festigungen

(2) Seitenblechversteifung

(3) Vorderbauhdlfte :
- Vordere Ldngstrdgerpartie mit
SchlieBblech
- Radkasten mit Verstdrkungen,
Befestigung und Verldngerung
- Scheinwerfertrager
- Seitenblech

ABTRENNEN - LOSEN

Y

\.
90469-1
Fahrzeug mit Quermotor

P &)

7 2N
,/’ )
- \ca 9 .
| 0(Q_Lr\ - /{'_ : 0{/ e 9" . r
i oo"u A\ ﬁr ,‘D (@,/ D 6)/“)] 90474
) |

Fahrzeug mit Langsmotor
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VORDERBAUHALFTE - UNTERE FRONTTRAVERSE
ERSETZEN

ABTRENNEN - LUSEN (Fortsetzung)
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VORDERBAUHALFTE - UNTERE FRONTTRAVERSE
ERSETZEN

ABTRENNEN - LOSEN (Fortsetzung)

Die dem Aufprall geqgeniiberlieqende
Seite :

Die Teile austrennen; dabei die vor-
stehenden Symbole beachten.

Die Blechauflagen, inshesondere die
Schweifpunkte, beischleifen.

90420

VQRBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN SCHWEISSARBEITEN
Die Schweiflzonen der Bleche auf der Innen- und AuBlenseite metallisch blank machen.

Die Bleche fiir die Schutzgas-SchweiBung vorbereiten; hierzu das duBere Blech mit
Bohrungen, @ D, versehen (wird unter jeder Schweif3-Abbildung angegeben).

Die betreffenden Partien mit Alu-Pigmentfarbe behandeln.

Eine Raupe elektrisch leitender Dichtmasse auf die Partien auftragen, die mittels
PunktschweiBung verbunden werden (siehe Symbol-Tabelle im Kapitel "N").

Das Neuteil ausrichten und mit Klemmzangen befestigen.
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VORDERBAUHALFTE - UNTERE FRONTTRAVERSE
ERSETZEN

VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN SCHWEISSARBEITEN (Fortsetzung)

90439

die Aufsdtze N°2 und 3 auf die Richtbank aufsetzen; anschlielend die Vorder-
bauhdlfte ansetzen, ausrichten und befestigen.

90436

Die Aufsdtze N°1 und 5 aufsetzen; die Traverse ansetzen, ausrichten und fixieren.
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VORDERBAUHALFTE - UNTERE FRONTTRAVERSE
ERSETZEN

Ansetzen der Lehre fiir die Vorderkarosserie :

90423

Die Punkte A.B.C.D.E. sind Ansatzpunkte fir die Lehre.
Bevor die Lehre angesetzt wird, muB lberpriift werden, ob die Position dieser vier
Punkte korrekt ist.

Wenn einer der Punkte A.B. oder E. nicht als Ansatzpunkt fiir die Lehre verwendet
werden kann, so iibernehmen die Punkte G-J oder F-H diese Funktion.

Die Punkte F=G-H-J dienen in erster Linie zur Befestigung und zum Anbringen der
ausgetauschten Teile.

SCHWE ISSARBEITEN

5 mm 90475 E .

- ‘-“ % .‘ : i
- J, :
- » .

. 4 " g

®_® 3—‘> .
©® (/ : ’ : LI L. ]
i SO
7|—> —~ = D = 5mm 90470-1
i‘ﬂﬂfi_fl Q;éfi>[>'<;h,/)
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VORDERBAUHALFTE - UNTERE FRONTTRAVERSE
ERSETZEN

SCHWEISSARBEITEN (Fortsetzung)

e=17mm H = 30 mm A:D=6mm

90584 90478-1

Fahrzeug mit Ldangsmotor
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VORDERBAUHALF TE - UNTERE FRONTTRAVERSE
ERSETZEN

SCHWE ISSARBEITEN (Fortsetzung)

Die vorgesehene Punktschweilung durchfih-
ren; dabei die in den Abbildungen angege-
benen Werte fiir Blechstdrke und Zangendruck
(e und H) berlicksichtigen.

Danach die Blechstde mit Schutzgas-
schweiflung (KettenschweifBung) verschweiBen.

Schutzgas-Schweiflpunkte anlegen.

HOHLRAUMSCHUTZ

90420-2 90470-2

%)
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VORDERE LANGSTRAGERPARTIE ERSETZEN
Zusdtzliche Arbeit

ABGARNIEREN
Alle ausgebauten Teile in einem Behdlter ablegen.
Ab- und Anbau dieser Teile ist in den entsprechenden Kapiteln beschrieben.

=
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VORDERE LANGSTRAGERPARTIE ERSETZEN

ABGARNIEREN (Fortsetzung)

Ausbauen :

Die Antriebsgruppe
(siehe Reparaturhandbuch Mechanik).

90020
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VORDERE LANGSTRAGERPARTIE ERSETZEN

ANBRINGEN DER AUFSATZE AUF DER RICHTBANK

VORDERE PARTIE

90438

/— Position flr..4e3 L486 L4088
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VORDERE LANGSTRAGER-PARTIE ERSETZEN

ANBRINGEN DER AUFSATZE AUF DER RICHTBANK

HINTERE PARTTE

90446

s—{i =

22 23 24 25 26 27 28 2% 30 31 32 33 34 35 38

NOTA :

Das Anbringen der Aufsdtze N® 2 ist bei Schdden
am Vorderfahrzeug nicht erforderlich.
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VORDERE LANGSTRAGERPARTIE
ERSETZEN

LIEFERUMFANG DER NEUTEILE :

(1) SchlieRblech

(2) Verbindungsblech

(3) Vorderer Tragrahmenhalter

" ABTRENNEN - LOSEN

90477 90472-2

90478
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VORDERE LANGSTRAGERPARTIE
: ERSETZEN

ABTRENNEN - LOSEN (Fortsetzung)

90419-2

@ 7

90420-3

Die Ldngstrdgerpartie austrennen; dabei die verschiedenen Symbole beachten (siehe
Symboltabelle - Kapitel N).

Die Blechauflagen, insbesondere die SchweiBpunkte, beischleifen.
VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN SCHWEISSARBEITEN
Die SchweiBzonen der Bleche auf der Innen- und AuBenseite metallisch blank machen.

Die Bleche fiir die Schutzgas-SchweiBung vorbereiten; hierzu das duBere Blech mit
Bohrungen, @ D, versehen (wird unter jeder Schweif-Abbildung angegeben).

Die betreffenden Partien mit Alu-Pigmentfarbe behandeln.
Eine Raupe elektrisch leitender Dichtmasse auf die Partien auftragen, die mit-
tels PunktschweiBung verbunden werden (siehe Synholtabelle - Kapitel N).

Das Neuteil ausrichten und mit Klemmzangen fixieren.
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VORDERE LANGSTRAGERPARTIE
ERSETZEN

VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN
SCHWEISSARBEITEN (Fortsetzung)

™

Die Aufsdtze N° 2 auf die Richtbank
montieren und den Ldngstrdger an-
bringen und ausrichten.

SCHWEISSARBEITEN

L

90477-1 ' 90478-1
D = 6 mm e = 2,56 mm H = 30 mm

a7




VORDERE LANGSTRAGERPARTIE
ERSETZEN

SCHWEISSARBEITEN (Fortsetzung)

90472-1
e =15mm H = 30 mm.

D &=
P &
Eea )l

Die vorgesehene PunktschweifBung durchfiih-
ren, dabei die in den Abbildungen angege-
benen Werte fiir Blechstdrke und Zangen-
druck (e und H) beriicksichtigen.

Danach die Blechstdfle mit Schutzgas- :
schweiBung (KettenschweiBung) verschweifen. 90422-1

Schutzgas-Schweiflpunkte anlegen.

HOHLRAUMSCHUTZ

. ¥ L =
90470-2

90420-2
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LANGSTRAGER UNTERHALB DES BODENBLECHES
ERSETZEN

Diese Arbeit ist als Verbundarbeit zum Austausch der vorderen Langstrdgerpartie
anzusehen.

ABGARNIEREN
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LANGSTRAGER UNTERHALB DES BODENBLECHES
ERSETZEN

LIEFERUMFANG DER NEUTEILE :

(1) Seitliche Traverse - Verstarkung des
Anhebepunktes 2
(2) Oberes SchlieBblech

(3) Vorderer Tragrahmenhalter

ABTRENNEN - LOSEN

Die Teile austrennen; dabei die verschiedenen Symbole beachten (siehe Symbol-
tabelle - Kapitel N).

Die Blechauflagen, insbesondere die SchweiBpunkte, beischleifen.
VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN SCHWEISSARBEITEN

Die SchweiBzonen der Bleche auf der Innen- und AuBenseite metallisch blank machen.

Die Bleche fiir die Schutzgas-SchweiBung vorbereiten; hierzu das duBere Blech mit
Bohrungen, @ D, versehen (wird unter jeder SchweiB-Abbildung angegeben).

Die betreffenden Partien mit Alu-Pigmentfarbe behandeln.

Das Neuteil ansetzen, ausrichten und mit Klemmzangen befestigen.
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LANGSTRAGER UNTERHALB DES BODENBLECHES
ERSETZEN

VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN SCHWEISSARBEITEN (Fortsetzung)

<

-

90451

Die Aufsdtze N° 6 und 7 auf die Richt- 0484
bank aufsetzen.

SCHWE TSSARBE TTEN

90418-1

90482-1
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LANGSTRAGER mTERHALB DES BODENBLECHES
ERSETZEN

HOHLRAUMSCHUTZ

P2
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AUSTAUSCH DES LENKGETRIEBEHALTERS

Diese Arbeit ist als Verbundarbeit zum Austausch der Vorderbauhdlfte zu
betrachten.

ABGARNIEREN
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AUSTAUSCH DES LENKGETRIEBEHALTERS

LIEFERUMFANG DER NEUTEILE :

Der Lenkgetriebehalter wird ohne Befesti-
gungsbohrungen geliefert; diese sind nach
Zentrierung am Aufsatz N® & einzuarbeiten.

ABTRENNEN - LOSEN

90483

Das Teil austrennen; dabei die verschiedenen Symbole beachten (siehe Symbol-
tabelle - Kapitel N).

Die Blechauflagen, insbesondere die SchweiBpunkte, beischleifen.

VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN SCHWEISSARBEITEN
Die Schweifzonen der Bleche auf der Innen- und AuBenseite metallisch blank machen.

Die Bleche fiir die Schutzgas-Schweifung vorbereiten; hierzu das duere Blech mit Bohrur
® D, versehen (wird unter jeder Schweif3-Abbildung angegeben).

Die betreffenden Partien mit Alu-Pigmentfarbe behandeln.

Das Neuteil ansetzen, ausrichten und mit Klemmzangen befestigen.
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AUSTAUSCH DES LENKGETRIEBEHALTERS

VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN
SCHWEISSARBEITEN (Fortsetzung)

Den Aufsatz N® & auf der Richtbank
anbringen und den Lenkgetriebehal-
ter daran fixieren.

Die beiden Befestigungsbohrungen
fiir das Lenkgetriebe bohren.

SCHWEISSARBEITEN 90441

90483-1 90484-1
) <f?i:> e!!ii’
® E> |
®
00
@®

Schutzgas-SchweifBpunkte anlegen.
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BEZEICHNUNG DER KAROSSERIETEILE

N

NOywvFE W

Einstiegrahmen

Seitlicher Windschutzscheiben-
rahmen

Vorderer Tiirpfosten
Einstiegschweller

Vordere Seitentiir

AuBenblech der vorderen Seitentir
AuBenblech der hinteren Seitentlir

10
11
12
13

14
15

Hintere Seitentiir
Seitlicher Dachtradger
Hintere Dachtraverse
Verstdrkungswinkel

Dach

SchlieBblech des seitlichen
Windschutzscheibenrahmens
Einstiegrahmen-Oberteil
Mittlerer Tirpfosten




- Die Scharnierbolzen werden in zwei Phasen

BESONDERHEITEN DER TURSCHARNIERE

Es werden zwei verschiedene Scharnier-
bolzen verwendet :

A langer Scharnierbolzen mit Nut; zum
Ausbau das Werkzeug C und E verwenden.

B kurzer Scharnierbolzen ohne Nut; zum
Ausbau das Werkzeug C - D und E ver-
wenden.

ausgetrieben :

1 - Zundchst den Scharnierbolzen mittels
Werkzeug C soweit wie moglich aus-
treiben.

2 - Anschlieflend das Werkzeug D an der
ausgetriebenen Bolzenpartie ansetzen,
und den Bolzen mit den Werkzeugen C
und E vollstandig herausziehen.

Hinweis :

90157

Die Scharnierbolzen stets in Richtung des
Scharnierzwischenraumes herausziehen.

Bei Ab- und Anbau einer Tir systematisch
die Scharnierbolzen und die Buchsen er-

neuern.
Die als Ersatzteil gelieferten Tiiren sind FENWICK

mit Scharnieren ausgeriistet, die an der REN 1303

Tur angeschraubt sind; hierfiir wird ein g
Spezialsatz Scharnierbolzen mitgeliefert.

Nach Abbau einer Tir mit kurzen Scharnier- 83633

bolzen sind diese durch lange Bolzen zu
ersetzen; systematisch auch die Buchsen
auswechseln.

Werkzeug Car.1055 C und D, Bestell-Nr.
00 00 105 500

90303

Kurzer Scharnierbolzen Langer Scharnierbolzen




VORDERE SEITENTUREN
Explosionszeichnung

87861 §5690-1

90654

Zwecks Abbau der Kunststoff-Folie 15 den Kleber mit einer Klinge durchtrennen.

Das Gleitband 16 fiir die Tirscheibe ist an der Fensterstrebe befestigt; es wird mit
'Hilfe eines flachen Schraubendrehers entfernt.

Das Band oben abheben und das Ganze nach unten driicken und herausnehmen.




VORDERE SEITENTUREN

ABBAU DER TURVERKLEIDUNG 6

Die Arbeiten in nachstehend angegebener Reihenfolge durchfiihren.
Modelle mit elektrischen Fensterhebern

Abbauen :

1 - den Anzeigestift der Tirverriegelung

- die Ablagebox

- das Lautsprechergrill

die Lautsprecherhalterung

- den Tirinnengriff

- die Tirverkleidung mit Abstreifgummi (die Verkleidung aus den Klammern
am Tiirkasten losen - Werkzeug FACOM D115)

AV EwWN
1

Modelle mit handbetdtigten Fensterhebern
Abbauen
7 - die Fensterkurbel (Werkzeug FACOM D115)

ABBAU DES AUSSENSPIEGELS 8

Hinweis : Bei Abbau des elektrisch verstellbaren AuBenspiegels muB3 die Tiirverklei-
dung nicht entfernt werden.

Folgende Teile ausbauen : 3 - 4 - 9 - 10 - 11 - 12.

Den Kabelstecker abziehen, und das Kabel zwischen Tiirverkleidung und Tiirkasten

durchziehen.
Bei Abbau des manuell verstellbaren AuBenspiegels ist der Abbau der Tiirverkleidung
ebenfalls nicht erforderlich.

Folgende Teile ausbauen : 9 - 10 - 11 - 12

LIRS

e
A Befestigung der B Entrlegelungs-
Steckbuchse lasche des
AUSBAU DER FENSTERFUHRUNG 13 und 14 am Tirkasten Steckers
13 - An der oberen Partie der Fensterfiihrung (Vorsicht : zerbrechliche Metallseele)
beginnen.

14 - Keine besonderen Hinweise. B Aus- und Einbaufolge

D D anheben, jedoch nicht

abbauen.




VORDERE SEITENTUREN

Ausbau der Fensterscheibe 1

vive 0

R\&N\:& .\"W [3' TR Y

Hinweis :

Die Scheibe kann ohne Ausbau des Hebemechanismus ausgebaut werden.
Die Scheibe wie auf obiger Abbildung ersichtlich kippen.
Der Hebemechanismus muB sich dabei in der unteren Position befinden.

EinbaumaB der Hebeschiene




VORDERE SEITENTUREN

Ausbau des Fensterhebers

Elektrischer Fensterheber
Nach Abbau der Tirverkleidung die innere Abstreifleiste nach oben herausziehen.

Die Fensterscheibe so weit nach oben fahren, dafl die Befestigungen den Bohrun-
gen 2 gegeniiberstehen. Die Befestigungen 3 der Hebeschiene entfernen.

Eventuell die Fensterscheibe von Hand schlieBen und mit Klebeband fixieren.
Den Kabelstecker 6 des Hebermotors abziehen.
Die Befestigungen 4 des Hebemechanismus und 5 der Schiene entfernen.

Den kompletten Mechanismus kippen und durch die Offnung des Tiirkastens heraus-
nehmen.

Fensterheber mit Handkurbel

Die Befestigungen der Schiene und

der Transportspirale ldsen. ff"? gL
w

Das Ganze kippen und durch die 0ffnung des Tiirkastens 7

herausnehmen. Q

Einbauen und Einstellen

Den kompletten Hebemechanismus in den Tiirkasten einsetzen; die Befestigungsschrauben
beidrehen, ohne sie festzuziehen und den Kabelstecker wieder anschlieBen.

Die Fensterscheibe am Hebemechanisrus befestigen; die Befestigung der Hebeschiene
festziehen, und das Fenster kompleti schlieBen. Die Ausrichtung der Scheibe im
Rahmen wenn notig von Hand unter:tiitzen.

Die Fensterscheibe ablassen und «lle Befestigungen anziehen.




VORDERE SEITENTUREN

Abbau eines TiirauBengriffes

-4
= 5 J( :‘; 90340
i Yiiiiy
Die Tirverkleidung und die Kunststoff-Folie 15 abnehmen :
1 - die Befestigungsschraube des AuBengriffes entfernen
2 - das Verriegelungsgestdange am Schlo8 aushangen.
Den AuBengriff wie auf den unteren Abbildungen dargestellt ausbauen.
[ /
/ -
/ ‘ 4
0
/ I
/
MY LR .ﬂ/ ‘ , J NIRRT _l L TIE} A5}

Den AuBengriff nach vorne
driicken, um ihn vom Tiir-
blech zu befreien.

NOTA :

Die Klammer 5 und das Ge-

stdange & mit dem Daumen nach
unten driicken und das obere
Ende des Gestdnges 4 aus dem

Tirblech herausziehen.

Den Griff in die Senk-
rechte drehen und am
Cestdnge 4 aushangen.

Den TirauBengriff unbedingt ohne CGestdange 4 abbauen, um dessen Halte-
klammer nicht zu beschadigen.
Sollte sich das Gestange von der Klammer 5 geldst haben, zuerst den
AuBBengriff anbringen und dann das Cestdnge 4 wieder befestigen.

Soll das Gesténge 4 gusgebaut werden, so mul3 es aus der Klammer 5
' €0,

8




VORDERE SEITENTUREN

Ausbau des Tiirschlosses

SR A

Den TirauBengriff mit Verriegelungsgestange ausbauen.

- den Kabelstecker abziehen

- die Befestigungen losen

die Gummitiille herausziehen

- das Schlof3 der Offnung 5 gegeniiberstellen, um das
Gestange 6 des Innengriffes zu losen.

W -
1

Das SchloB durch die Offnung herausnehmen.

Elektrischer Kabelstrang

90334

Befestigungsklammer des
Kabelstranges

90236




HINTERE SEITENTOUREN

Explosionszeichnung

90654

// ’_,}///'

Iwecks Abbau der Kunststoff-Folien 10 und 11 den Kleber mit einer Klinge durchtrennen.

20401

10



HINTERE SEITENTUREN

ABBAU DER TURVERKLEIDUNG 5
Die Arbeiten in nachstehend angegebener Reihenfolge durchfiihren :

Modelle mit elektrischen Fensterhebern

- den Anzeigestift der Tirverriegelung

- die innere Kunststoffabdeckung

- den Tirinnengriff

- die Tirverkleidung mit Abstreifleiste (die Verkleidung aus den Klammern
am Tirkasten losen - Werkzeug FACOM D115)

Modelle mit handbetdtigten Fensterhebern
2 - Die Fensterkurbel abbauen (Werkzeug FACOM D115)

ViE W e

AUSBAU DER INNEREN FENSTERFUHRUNG 6 UND DER AUSSEREN ABSTREIFLEISTE 7

7 - Die dufBlere Kunststoffabdeckung abbauen; damit an der unteren hinteren Partie
der Fensterfiihrung (Vorsicht : zerbrechliche Metallseele) beginnen.

6 - Keine besonderen Hinweise

- Dach
- TirauBBenblech

- Innere Abstreif-
leiste

AuBBere Abstreif-
leiste

- Untere innere Ab-
streifleiste

- Tiirverkleidung

- Turkasten

o™ m =] o® >
1

90154-1

90297

AUSBAU DES GLEITBANDES 12 DER TURSCHEIBE

Mit Hilfe eines abgeflachten Schraubendrehers das obere Ende (siehe Abb.) anheben
und von Hand abziehen.

AUSBAU DER FENSTERFUHRUNG 9

Dieses Teil befindet sich im Tiirkasten ca. 10 cm unterhalb des Tiirschlosses;
die beiden Kunststoffklammern (Pfeil) hochdriicken, und das Teil herausnehmen.

Die duBere Fensterfiihrung 7 (Vorsicht : zerbrechliche Metallseele) komplett
entfernen; am Ende des hinteren Fensterrahmens beginnen. Beim Einbau umge-
kehrt vorgehen.
B . Aus- und Einbaufolge
A D C| D anheben, jedoch
nicht abbauen.

1"




HINTERE SEITENTUREN

AUSBAU DER FENSTERSCHEIBE

Hinweis :

Um die Fensterscheibe herausnehmen zu konnen; braucht der Hebemechanismus nicht
ausgebaut zu werden.

Die Fensterscheibe wie auf der Abbildung ersichtlich kippen.

Der bewegliche Teil der Schiene ist nach unten abgesenkt.

EinbaumaB der Hebeschiene

12



HINTERE SEITENTUREN

AUSBAU DES HEBEMECHANISMUS

90408

Elektrische Fensterheber

Die Tirverkleidung abnehmen.

Die innere Abstreifleiste nach oben abziehen.

Die Fensterscheibe so weit hochstellen, daR die Befestigungen den Boh-
rungen 2 gegeniiberstehen.

Die Befestigungen der Hebeschiene entfernen.

Den Kabelstecker am Hebermotor abziehen.

Die Befestigungen der Schiene und des Hebermotors entfernen.

Das Canze kippen und durch die Offnung des Tiirkastens herausnehmen.

Handbetdtigter Fensterheber

Die Befestigungen

der Schiene und

der Transportspirale

losen.

Das Ganze kippen und durch die 0ffnung des Tiirkastens herausnehmen.

Einbauen und Einstellen

Den kompletten Hebemechanismus in den Tiirkasten einsetzen. Die Schrauben bei-
drehen, ohne sie festzuziehen. Den Kabelstecker wieder anschlieBen. Die Hebe-
schiene am Mechanismus befestigen, die Befestigungen der Hebeschiene beidrehen
und das Fenster vollstandig schlieBen.

Wenn notig die Ausrichtung der Scheibe im Rahmen von Hand unterstiitzen.

Die Fensterscheibe ablassen, und alle Befestigungen anziehen.

13



HINTERE SEITENTUREN

ABBAU DES TURAUSSENGRIFFES 1

\ 90410

Die Tiur abgarnieren, dann :
1 - die Befestigungsschraube des Tiirauflengriffes entfernen.
Den AuBengriff wie auf den unteren Abbildungen dargestellt ausbauen :

el
4
90405 90406 90407
Den AuBengriff nach vorne Die Klammer des Gestdnges 2 Den Griff in die Senkrechte
driicken, um ihn vom Tir- mit dem Daumen nach unten drehen und am Gestdnge 2
blech zu befreien. dricken und das obere Ende aushdngen.

des Gestdnges 2 aus dem
Tirblech herausziehen.

NOTA :

Den TiirauBengriff unbedingt ohne Gestdnge 2 abbauen, um dessen Halteklammer
nicht zu beschadigen.

Sollte sich das Cestdnge von der Klammer geldst haben, zuerst den AuBengriff
anbringen und dann das Gestdnge 2 wieder befestigen.

Soll das Gestidnge 2 ausgebaut werden, so muf es aus der Klammer herausge-
schraubt werden.

14



HINTERE SEITENTUREN

AUSBAU DES TURSCHLOSSES

Den
. L

v ® N
1

\ L, :
b ¥ SO
v\ ‘ b § -
‘__-—.

90410

TirauBengriff und die Fensterscheibe ausbauen; dann :

Den Kabelstecker abziehen.

Die beiden Schrauben der Fensterheberschiene entfernen.

Das Gestdnge von der Klammer 6 losen.

Die Haltegabel des Gestinges 5 abbauen und sie in den

Tlirkasten drlicken.
Die drei Schrauben des Tirschlosses entfernen.

Das TiirschloB der Gffnung 10 gegeniiberstellen, um das Gestdnge 11

des Innengriffes zu ldsen.
Das SchloB durch die 0ffnung herausnehmen.

Hinweis :
Die beiden Schrauben der Fensterheberschiene miissen entfernt werden, weil das
Gestidnge 5 sich zwischen Tiirkasten und Fensterheberschiene befindet.

90334

Befestigungsklammer des
Kabelstranges :

15



SEITLICHE INNENVERKLEIDUNG

A Befestigungsklammer

90230 C Befestigungsklammer

|
B Befestigungsklammer

D Befestigungsklammer
der Verkleidung

Hinweis

90435

Losen der Befestigungen :

Die Klammer B wird beim Losen beschadigt.

Zum Losen der Klammer C mit Hilfe eines kleinen flachen Schraubendrehers
Druck auf die Zunge &4 ausiiben.

Abbau :

- der Verkleidung 5 erfordert Abbau der Teile 8 - 1 - 2 - &

- der Verkleidung 3 erfordert Abbau der Teile 1 - 6

- der Verkleidung & erfordert Abbau des Teiles 7

- der Verkleidung 2 erfordert Abbau der Teile 8 - 1

16




INNENBELEUCHTUNG

Tirkontakt

Die Tirkontakte zum Ein- und Ausschalten der Innenbeleuchtung sind eine neue
Konstruktion.

90331

Zum Ausbau mit Hilfe eines flachen Schraubendrehers Druck auf die Federzunge
ausiiben, und den Kontaktschalter durch Hebelbewequng herausldsen.

Innenbeleuchtung

90330

Zum Ausbau Druck nach innen auf die beiden Flanken des Abdeckgehauses ausiiben, um die
Federzungen zu losen. Das Gehduse nach vorne abziehen.

Die Leuchteneinheit ist mit zwei Schrauben befestigt.

17



SITLZE

Ausbau eines Vordersitzes

Ausbau der hinteren Sitzbank

A - Befestigungsbriicke
B - Sitzgestell
C - Arretierlasche

18



AUSTAUSCH EINES VORDEREN TURPFOSTENS
Untere Partie

ABGARNIEREN

Alle abgebauten Teile zur Aufbewahrung in einem Teilewagen ablegen.

19



AUSTAUSCH EINES VORDEREN TURPFOSTENS - UNTERE PARTIE

VORDERER TURPFOSTEN : LIEFERUMFANG
DES NEUTEILES

- Vorderer Tirpfosten

- Verstarkung des oberen Scharniers

- Verstdarkung des unteren Scharniers

- Befestigung der Tirarretierung

- Befestigungsbolzen fiir Kotfligel

- Halter fiir Zierleiste des Wasser-
ablaufs

- Oberes Scharnier

- Unteres Scharnier

ABTRENNEN - LOSEN

Die beschadigte Partie austrennen; dabei die vorstehenden Symbole beachten.

(A) Die Schweifipunkte an den Verbindungen von Scharnierverstdrkung und
Verstdrkungsblech aufbohren.

20



AUSTAUSCH EINES VORDEREN TURPFOSTENS - UNTERE PARTIE

90374

Die Blechauflagen, insbesondere die Schweiflpunkte beischleifen.

Die erforderliche Partie aus dem Neuteil so ausschneiden, dafl sie das Altteil
um ca. 50 mm (iberlappt.

Das zugeschnittene Neuteil iiber dem auszutauschenden am Fahrzeug ansetzen und
mit Klemmzangen fixieren.

Beide Teile an der Uberlappung schneiden (mittels Karosseriesdge), um die genaue
Passung der Bleche an der Stofistelle zu erreichen.

VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN SCHWEISSARBEITEN

Die Schweifzonen der Bleche (am Fahrzeug und am Neuteil) auf der Innen- und
AuBenseite metallisch blank machen.

Eine Raupe elektrisch leitender Dichtmasse auf die Partien auftragen, die
durch Punktschweiflung verbunden werden (siehe Symbol-Tabelle im Kapitel N).

Das Neuteil ausrichten und mit Klemmzangen befestigen.
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AUSTAUSCH EINES VORDEREN TURPFOSTENS - UNTERE PARTIE

F*% @ N3Py

SCHWEISSARBE LTEN

Zundchst die zu verbindenden Partien an einigen Punkten heften.

Anschlieend die vorgesehene PunktschweiBung durchfiihren; dabei die unter der
Abbildung angegebenen Werte fiir Blechstdrke und Zangendruck (e und H) beriick-
sichtigen.

Danach die BlechstiBe entweder mit Schutzgasschweiflung (KettenschweiBung) oder
mittels AutogenschweiBung verschweiBen (DiisengréBe 75 L bis 100 L).

Die Verbindung mit der Tiirpfostenverstirkung und der Scharnierverstarkung durch
LochpunktschweiBung herstellen.

Die StoBschweiBung beischleifen und gegebenenfalls mit Zinn glatten.

KORROSIONSSCHUTZ

Nach der Lackierung und vor dem Angarnieren Hohlraumschutz auf die Innenflachen
des Tiirpfostens aufbringen.
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AUSTAUSCH EINES VORDEREN TURPFOSTENS MIT TRENNLINIE AM SEITL.WINDSCHUTZSCHEIBENRAHMEN

VORDERER TURPFOSTEN : LIEFERUMFANG
DES NEUTEILES

- Vorderer Tirpfosten

- Verstdrkung des oberen Scharniers

- Verstdarkung des unteren Scharniers

- Befestigung der Tiirarretierung

- Befestigungsbolzen fiir Kotfliigel

- Halter fiir Zierleiste des Wasser-
ablaufs

- Oberes Scharnier

- Unteres Scharnier

Bei Durchfiihrung der Arbeiten gemaf nachfolgenderyMééhode mul die Windschutzscheibe
und eventuell auch das Armaturenbrett ausgebaut werden. Wird das Armaturenbrett
nicht ausgebaut, so mul es ausreichend abgedeckt werden.

Y I);"ol'

=

90159

Wird der vordere Tiirpfosten im Bereich des seitlichen Windschutzscheibenrahmens abge-
trennt, miissen folgende Teile ausgewechselt werden :

1 - Lingstrdger teilweise

2 - lierleistenhalter an der Regenrinne.

Diese Teile sind zuerst auszubauen, damit die obere Partie des vorderen Tirpfostens
zuganglich wird. Die Trennlinie am Tirpfosten anreifen.

Alle weiteren Arbeiten sind identisch mit denen beim Austausch der unteren Partie

des Tiirpfostens (siehe entsprechendes Kapitel).

Damit sich der neue Tiirpfosten leichter montieren ldft, empfiehlt es sich, den Zier-
leistenhalter vom Neuteil abzutrennen.
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AUSTAUSCH DES DACHES

DACH : LIEFERUMFANG DES NEUTEILES

Das Dach wird allein, d.h. ohne h
und vordere Dachtrdger geliefert.

ABTRENNEN - LOSEN :

90347

90348

intere

90154

90155

1 - Blechleiste




AUSTAUSCH DES DACHES

(&0 @

VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN
SCHWEISSARBEITEN

Die SchweiBzonen der Bleche (am Fahrzeug
und am Neuteil) auf der Innen- und AuBen-
seite metallisch blank machen.

Eine Raupe elektrisch leitender Dichtmasse
auf die Partien auftragen, die durch Punkt-
schweiflung verbunden werden (siehe Symbol-
Tabelle im Kapitel N).

Die Partien, die mit LochpunktschweifBung
verbunden werden, wie folgt vorbereiten :

. das obere Blech aufbohren (unter der Ab-
bildung angegebenen @ D beachten); dann
mit Alu-Pigmentfarbe behandeln.

Das Neuteil ausrichten und mit Klemmzan-
gen befestigen.

C Spezialkleber fiir Blech M.C.T. (friiher
Kleber 514) vor dem SchweiBen auftragen.

SCHWE ISSVORGANG

-y - —

pe B g L L5

TR e

90350

Nach dem Schweifien Dichtkleber an folgenden
Verbindungen aufbringen :

Dach - seitliche Dachtrdger

Dach - Dachtraversen
Nach der Lackierung und vor dem Angarnieren
Hohlraumschutz einbringen.
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AUSTAUSCH EINES MITTLEREN TURPFOSTENS

MITTLERER TURPFOSTEN : LIEFERUMFANG
DES NEUTEILES

Mittlerer Tirpfosten .
Befestigung fiir Sicherheitsgurt
Oberes Scharnier

Unteres Scharnier
Tirfallenbefestigung

ABTRENNEN - LOSEN

o® | 7
0’ ,/’/

Die Schweiflpunkte an folgenden Verbindungen aufbohren :
Verstdrkung des mittleren Tirpfostens/Scharnierverstdrkung.




AUSTAUSCH EINES MITTLEREN TURPFOSTENS

90361

Die erforderliche Partie aus dem Neuteil so ausschneiden, daf} sie das Altteil um
ca. 50 mm iberlappt.

Das zugeschnittene Neuteil Uber dem auszutauschenden am Fahrzeug ansetzen und
mit Klemmzangen fixieren.

Beide Teile an der Uberlappung schneiden (mittels Karosseriesidge), um die genaue
Passung der Bleche an der Stoflstelle zu erreichen.

VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN SCHWEISSARBEITEN

Die SchweiBzonen der Bleche (am Fahrzeug und am Neuteil) auf der Innen- und AuBen-
seite metallisch blank machen.

Eine Raupe elekrisch leitender Dichtmasse auf die Partien auftragen, die durch
PunktschweiBung verbunden werden (siehe Symbol-Tabelle im Kapitel N).

Die Partien, die mit LochpunktschweiBung verbunden werden, wie folgt vorbereiten :
das obere Blech aufbohren (unter der Abbildung angegebenen ( D beachten); dann
mit Alu-Pigmentfarbe behandeln.

Das neue Teil ansetzen und mit Klemmzangen fixieren.
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AUSTAUSCH EINES MITTLEREN TURPFOSTENS

Die Verbindungen (A) mit Schutzgas-LochpunktschweiBung herstellen :
Verstdrkung des mittleren Tirpfostens - Scharnierverstarkung

SCHWEISSVORGANG

Zundchst die zu verbindenden Partien an einigen Punkten heften.

Anschlieflend die vorgesehene PunktschweiBlung durchfiihren; dabei die unter der Abbil-
dung angegebenen Werte fir Blechstdrke und Zangendruck (e und H) beriicksichtigen.

Danach die BlechstdBe entweder mit Schutzgasschweifung (KettenschweiBung) oder mit-
tels AutogenschweiBung verschweiflen (Diisengrofie 75 L bis 100 L).

Die Verbindungen an der Verstdrkung des mittleren Tiirpfostens und an der Scharnier-
verstdrkung mit Schutzgas-LochpunktschweifBung herstellen.

Die StoBschweifung beischleifen und mit Zinn glatten; hierzu einen SchweiBbrenner
mit einer 300er-Diise oder einen Industriefon (650°C) verwenden.

KORROSIONSSCHUTZ

Nach der Lackierung und vor dem Angarnieren Hohlraumschutz auf der Pfosteninnen-
seite aufbringen.
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VERSTARKUNG EINES MITTLEREN TURPFOSTENS

Der Austausch der Tiirpfostenverstdarkung ist eine Verbundarbeit, d.h. sie wird im
Verbund mit einer Basisarbeit durchgefiihrt (siehe Einleitung); letztere beinhal-
tet alle Angaben iiber Ab- und Angarnieren.

VERSTARKUNG DES MITTLEREN TURPFOSTENS :
LIEFERUMFANG DES NEUTEILES

Verstarkung des mittleren Tiirpfostens
Befestigungsmutter fiir Sicherheitsgurt

ABTRENNEN - LOSEN

90365

90366 7

Den mittleren Tiirpfosten und die Verstar-
kung gemeinsam durchtrennen.

Die verbleibende obere Partie der Tiirpfostenverstdrkung losen.
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VERSTARKUNG EINES MITTLEREN TURPFOSTENS

VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN SCHWEISSARBEITEN

Die SchweiBzonen der Bleche (am Fahrzeug und am Neuteil) auf der Innen- und AuBen-
seite metallisch blank machen.

Eine Raupe elektrisch leitender Dichtmasse auf die Partien auftragen, die durch
PunktschweiBung verbunden werden (siehe Symbol-Tabelle im Kapitel N).

Die Partien, die mit LochpunktschweiBung verbunden werden, wie folgt vorbereiten :
das obere Blech aufbohren (unter der Abbildung angegebenen ¢ D beachten); dann
die betreffenden Partien mit Alu-Pigmentfarbe behandeln.

Das neue Teil ansetzen und mit Klemmzangen fixieren.

SCHWEISSARBEITEN -
Zundchst die zu verbindenden Partien an einigen Punkten heften.

AnschlieBend die vorgesehene Punktschweiflung durchfiihren; dabei die unter der
Abbildung angegebenen Werte fiir Blechstdrke und Zangendruck (e und H) berlick-
sichtigen.

Danach die Blechstdfe entweder mit SchutzgasschweiBung (KettenschweiBung) oder
mittels AutogenschweiBung verschweiBen (Diisengrofe 75 L bis 100 L).

Die Verbindung mit der Tiirpfostenverstdrkung und der Scharnierverstarkung durch
Lochpunktschweifung herstellen.

Die StoRschweiBung beischleifen und gegebenenfalls mit Zinn gldtten.

‘ " 90367
. P D

Folgende Verbindungen durch elektrische Widerstands-Punktschweifiung herstellen :
- Tiirpfostenverstdarkung - Scharnierverstdrkung - Mittlerer Tiirpfosten
- Turpfostenverstdrkung - Mittlerer Tirpfosten
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AUSTAUSCH EINES EINSTIEGSCHWELLERS

EINSTIEGSCHWELLER : LIEFERUMFANG DES
NEUTEILES

Einstiegschweller
Scharnierverstdarkung fiir vorderen Tiir-
pfosten

Scharnierverstdrkung fir hinteren Tir-
pfosten

(ohne unteres Scharnier)

ABTRENNEN - LOSEN

Wade (A) Die Schweillpunkte an der Verbindung 77353

zwischen Verstdarkung des mittleren Tiirpfo-
aufbohren.

90355

90354 7 K
o/‘ Uoo
P& |




AUSTAUSCH EINES EINSTIEGSCHWELLERS

VORBEREITEN DES NEUTEILES

VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN
SCHWEISSARBEITEN

Die erforderliche Partie aus dem Neuteil
so ausschneiden, daB sie das Altteil um
ca. 50 mm iiberlappt.

Das Neuteil iliberdeckend am Fahrzeug an-
setzen und mit Klemmzangen befestigen.

Beide Teile an der Uberlappung durch-
schneiden (mit Karosseriesdge), um eine
genaue Passung der Bleche an der Stof-
stelle zu erreichen.

Die SchweiBzonen der Bleche (am Fahrzeug .
am Neuteil) auf der Innen- und AuBenseite
metallisch blank machen.

Die Partien, die mit LochpunktschweiBung
verbunden werden, wie folgt vorbereiten :
das obere Blech aufbohren (unter der Ab-
bildung angegebenen @ D beachten); dann
mit Alu-Pigmentfarbe behandeln.

Eine Raupe elektisch leitender Dichtmasse
auf die Partien auftragen, die durch
PunktschweiBung verbunden werden (siehe
Symbol-Tabelle im Kapitel N).

Das Neuteil ansetzen und mit Klemmzan-
gen fixieren.
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AUSTAUSCH EINES EINSTIEGSCHWELLERS

SCHWEISSARBEITEN
Zundchst die zu verbindenden Partien an einigen Punkten heften.

Anschliefend die vorgesehene PunktschweifBung durchfiihren; dabei die unter der
Abbildung angegebenen Werte fiir Blechstarke und Zangendruck (e und H) berilick-
sichtigen.

Danach die BlechstoBe entweder mit SchutzgasschweiBung (KettenschweiBung) oder
mittels Autogenschweifyng verschweiflen (Diisengrofie 75 L bis 100 L).

Die Verbindung mit der fﬁrpfostenverstarkung und der Scharnierverstdrkung durch
LochpunktschweiBung herstellen.

Die StoBschweiBung beischleifen und gegebenenfalls mit Zinn glatten.

e = 16 mm.

= 37 mm.

4,5 mm.

NOTA :
Das untere Scharnier mittels SchutzgasschweiBung (MIG) befestigen.

KORROSIONSSCHUTZ

Nach der Lackierung und vor dem Angarnieren Hohlraumschutz auf die Innenflachen
aufbringen.
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AUSTAUSCH EINES TURAUSSENBLECHES

TURAUSSENBLECH : LIEFERUMFANG DES
NEUTEILES

TiirauBenblech
AuBenblechversteifung

ABTRENNEN - LOSEN

Einen Heifluftstrahler zum leichteren Losen des AuBenbleches nach dem
Schleifen der Tiirkanten verwenden.
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AUSTAUSCH EINES TURAUSSENBLECHES

VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN
SCHWEISSARBEITEN

Die erforderliche Partie aus dem Neuteil
so ausschneiden, daB sie das Altteil um
ca. 50 mm iberlappt.

Das zugeschnittene Neuteil Uber dem aus-
zutauschenden am Fahrzeug ansetzen und mit
Klemmzangen fixieren.

Beide Teile an der Uberlappung mittels
Karosseriesdge schneiden, um eine ge-
naue Passung der Bleche an der Stofi-
stelle zu erreichen.

Das AuBenblech abnehmen und verbliebene

Blechreste am Tiirkasten entfernen. 90395

.
R
7

Die Partien, die mit Lochpunktschweiung oder elektrischer Wider-
standspunktschweiung verbunden werden, mit Alu-Pigmentfarbe
behandeln.

Eine Raupe Spezialkleber fiir Blech M.C.T. (friiher Kleber 514)
auftragen.

Das AuBenblech ansetzen und mit Klemmzangen fixieren.

!

Das Blech progressiv umbérdeln.

Nach der Lackierung Hohlraumschutz auf die Innenflichen aufbringen,
insbesondere im Bereich der Schweiflverbindungen.
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BEZEICHNUNG DER KAROSSERIETEILE
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Innenwand des hinteren Seiten-
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Hinterer Radkasten
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Innenwand mit Radlauf
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BEZEICHNUNG DER KAROSSERIETEILE
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AUSTAUSCH DES SCHLIESSMECHANISMUS
DER GEPACKRAUMHAUBE

Ausbau der SchlieBvorrichtung

e,

90494
Ausbauen :

das polizeiliche Kennzeichen
die Halterung des Kennzeichens.

90496
Das elektrisch betdtigte Teil vom Gestan-
ge losen.

Die SchlieBvorrichtung nach auBen schwenken
und herausnehmen.

Ausbau des Schliefzylinders :

Die Verriegelung ausbauen, sie hierzu
vom Gestdnge losen.

90492

Den Spannstift - @ 1,5 mm - ausbauen,
und den SchlieBzylinder herausnehmen.




AUSTAUSCH DES SCHLIESSMECHANISMUS
DER GEPACKRAUMHAUBE

Einstellung der Verriegelung :

90500




AUSTAUSCH DER RUCKLEUCHTEN

Austausch der Riickleuchten am Heckblech

Austausch der Riickleuchten an der
Gepackraumhaube :

90499 90500-}
Ausbauen : Ausbauen :
- das polizeiliche Kennzeichen )
- die Halterung des Kennzeichens. : gi: i:nigzzrkizégz?grges Egskzisches.
- Die Leuchte abmontieren, und den Stank e b .ah G
Stecker abziehen. gl BRALENNN:

L]




AUSTAUSCH DES STOSSFANGERS

Linksseitig

Ausbauen :

- die seitlichen Befestigungen, die sich
hinter der Verkleidung des Seitenble-
ches befinden.

- die auBere Befestigung am Radkasten.

Rechtsseitig

d P

i e o

90497

Ausbauen :

- die seitlichen Befestigungen, sie sind
vom Radkasten aus zugdnglich.

- Den StoBfdnger nach hinten ziehen und
ausbauen. Die StoBpuffer sind
nicht befestigt.




ANBRINGUNG DES POLIZEILICHEN KENNZEICHENS

Empfohlene MaBe fiir das Kennzeichen :
520 x 110 mm

Mit Hinsicht auf Material (Kunststoff)
und Stdrke der Kennzeichen-Halterung
ist die Verwendung von "POP"-Nieten
angebracht; diese Nieten gewdhren eine
einwandfreie Befestigung des Schildes.

Nieten, schwarz eloxiert, @ &4 x L 10 mm.

Wichtiger Hinweis :

Beim Durchbohren der Kennzeichenhalte-
rung mufl darauf geachtet werden, dal}
die Tiefe der Bohrung die Stdrke der
Halterung - 5 bis 10 mm, nicht iber-
steigt.

Hierdurch soll eine Beschadigung des
Gepdckraumhaubenbleches vermieden
werden (Korrosionsgefahr).




HINTERE SEITENWAND
TEILWEISE ERNEUERN

ABGARNIEREN

Ausbauen :

die Gepdckraumhaube

den Stofanger und den StoBpuffer

die SchluBleuchte (an der hinteren Seitenwand)

die Innenverkleidung der Seitenwand und des Gepdckraumbodens (Bodenbelag).

I

Ab
Alle ausgebauten Teile in einem Behdlter ablegen.

und Anbau dieser Teile ist in den entsprechenden Kapiteln beschrieben.




HINTERE SEITENWAND
TEILWEISE ERNEUERN

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES
Komplettes Teil, bestehend aus :

- hinterer Seitenwand
- Verstarkung fiir Stof3fanger
- Verstdarkung fir Schlofifalle

ABTRENNEN - LOSEN

Die beschidigte Partie austrennen, dabei die vorstehenden Symbole beachten (siehe
Symboltabelle - Kapitel N).

Die Blecﬁauflagen, insbesondere die SchweiBpunkte, beischleifen.
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HINTERE SEITENWAND
TEILWEISE ERNEUERN

VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN Die SchweiBzonen der Bleche auf der
SCHWEISSARBEITEN Innen- und AuBenseite metallisch blank
machen.

Eine Raupe elektrisch leitender Dichtmas-
se auf die Partien auftragen, die mittels
PunktschweiBung verbunden werden (siehe
Symboltabelle - Kapitel N).

Die Bleche fiir die Schutzgas-Schweifung
vorbereiten; hierzu das duBere Blech mit
Bohrungen, @ D, versehen (wird unter je-
der Schweif3-Abbildung angegeben); die be-
treffenden Partien mit Alu-Pigmentfarbe
behandeln.

Das Neuteil ausrichten und mit Klemmzan-
gen befestigen.

SCHWEISSARBEITEN

Die erforderliche Partie aus dem Neuteil
so ausschneiden, daR sie das Altteil um
ca. 50 mm iberlappt.

90502 -2

Das zugeschnittene Neuteil liber dem auszu-
tauschenden am Fahrzeug ansetzen und mit o®
Klemmzangen fixieren. o®

Beide Teile an der Uberlappung durchschnei-
den (mit Karosseriesdge), um eine genaue D = 4,5 mm.
Passung der Bleche an der Stofistelle zu

erreichen. *
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HINTERE SEITENWAND
TEILWEISE ERNEUERN

Zundchst die zu verbindenden Partien an
einigen Punkten heften.

Anschliefend die vorgesehene Punkt-
schweiflung durchfihren; dabei die un-
ter den Abbildungen angegebenen Werte
fiir Blechstarke und Zangendruck (e und
H) beriicksichtigen.

Danach die Blechstofle mit Schutzgas-
SchweiBung (KettenschweiBung) verschweis-
sen.

Schutzgas-SchweiBpunkte anlegen.
Anschliefend die Stoflschweiflung bei-
schleifen und mit Zinn glatten.

90503 -1

©
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HINTERE SEITENWAND
KOMPLETT ERNEUERN

ABGARNIEREN

Ausbauen :

- die Gepdckraumhaube
- den Stoffanger und den StoBpuffer
- die SchluBleuchte (an der hinteren Seitenwand)
- die Innenverkleidung der Seitenwand
und des Gepackraumbodens (Bodenbelag).

Der Abbau dieser Teile ist in den entsprechenden Kapiteln beschrieben.

~Alle ausgebauten Teile in einem Behdlter ablegen.
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HINTERE SEITENWAND
KOMPLETT ERNEUERN

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES
Komplettes Teil, bestehend aus :

- hinterer Seitenwand
- Verstarkung fiir StoBfdnger
- Verstdrkung fiir Schloffalle

ABTRENNEN - LOSEN

90505

( auf die Verstdrkung der 90506
A :( seitenwand achten !
B: =400 mm.

90503

Die beschadigte Partie austrennen, dabei die vorstehenden Symbole beachten
(siehe Symboltabelle - Kapitel N).

Die Blechauflagen, insbesondere die Schweifipunkte, beischleifen.
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HINTERE SEITENWAND
KOMPLETT ERNEUERN

AUSTAUSCH DER VERSTARKUNG DER HINTEREN SEITENWAND (falls erforderlich)

ABTRENNEN Die erforderliche Partie aus dem Neu-

teil so zuschneiden, da sie das Alt-

teil lberlappt (angegebenes MaB be-
achten).

Die Schweifzonen der Bleche auf der Innen-
und AuBenseite metallisch blank machen

(am Fahrzeug und auf den Neuteilen).

Die Bleche fiir die Schutzgas-Schweiflung
vorbereiten; hierzu das duBlere Blech

mit Bohrungen, @ D, versehen (wird unter
jeder Schweif3-Abbildung angegeben); die
betreffenden Partien mit Alu-Pigment-
farbe behandeln.

Das Neuteil unter das am Fahrzeug ver-
2 bliebene Altteil schieben, es ausrich-
b ten und mit Klemmzangen befestigen.

SCHWEISSARBEITEN

90507

s
.
s

VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN
SCHWEISSARBEITEN

90508

D = 5,56 mm

Schutzgas-SchweiBpunkte anlegen.
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HINTERE SEITENWAND
KOMPLETT ERNEUERN

VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN
SCHWF TSSARBETTEN

Den unteren Rand des hinteren Sei- %050°

tenfensterrahmens mit einem Stemmer auf die
Seitenblechverstdrkung umlegen, so daB die
Blechstdrke der iiberlappend angeschweiften

hinteren Seitenwand ausgeglichen wird.

Die erforderliche Partie aus dem Neu-
teil so ausschneiden, daB sie das Alt-
teil um ca. 50 mm ilberlappt.

Die Blechrdnder des Neuteiles so zu-
schneiden, daB mit der am Fahrzeug
verbliebenen Partie eine StoB-an-StofB-
SchweiBung moglich ist.

90505 - 1

Vg L

./ IJ\ \ / |
7 " 4 4
Das zugeschnittene Neuteil iiber dem am Fahrze
verbliebenen ansetzen und mit Klemmzangen fi-
xieren.
Beide Teile an der Uberlappung durchschneider
(mit Karosseriesadge), um eine genaue Passung
der Bleche an der Stof3stelle zu erreichen.
Die SchweifBzonen der Bleche auf der Innen- w
AuBenseite metallisch blank machen (am Fahr-
zeug und an den Neuteilen).

Die Bleche fiir die Schutzgas-SchweiBung vorb:
reiten; hierzu das duBere Blech mit. Bohrunge
@ D, versehen (wird unter jeder SchweiB-Abbi
dung angegeben); die betreffende Partie mit
Alu-Pigmentfarbe behandeln.

NOTA

Vor dem Ansetzen der Seitenwand im Bereich
der PunktschweiBungen eine Raupe elektrisch
leitender Dichtmasse auftragen.

Die StoRstelle zwischen dem am Fahrzeug ver-
bliebenen und dem Neuteil schweifen.

Bei der PunktschweiBung die Schweifipunkte
gegeniiber den alten versetzt anordnen.
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HINTERE SEITENWAND
KOMPLETT ERNEUERN

SCHWEISSARBEITEN

i

K3 . '-K

90505 - 2 90506 - 1

90503-1

Zunichst die zu verbindenden Partien an einigen Punkten heften.

AnschlieBend die vorgesehene PunktschweiBung durchfiihren; dabei die unter den Ab-
bildungen angegebenen Werte fiir Blechstdrke und Zangendruck (e und H) beriicksich-

tigen. ,
Danach die BlechstioBe mit Schutzgas-SchweiBung (KettenschweiBung) verschweiflen.
Schutzgas-SchweiBpunkte anlegen. 2
AbschlieBend die StoBschweiBung beischleifen und mit Zinn gldtten.
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HINTERE SEITENWAND
KOMPLETT ERNEUERN

HOHLRAUMSCHUTZ
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HINTERER RADKASTEN

Es handelt sich bei dieser Arbeit um eine Verbundarbeit, d.h. sie ist einer Basis-
arbeit zuzuordnen (siehe Inhaltsverzeichnis); letztere umfaBt auch das Abgarnieren
der betreffenden Teile.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES
Komplettes Teil, bestehend aus :

- hinterem Radkasten mit Verstdrkung
der Sicherheitsgurt-Befestigung

- Verstarkung des hinteren Tirpfostens.

ABTRENNEN - LOSEN :

90530

Die beschadigte Partie austrennen, dabei die vorstehenden Symbole beachten (siehe
Symboltabelle - Kapitel N).

Im Bereich A die Verstdrkung im Innern des Radkastens aussdgen und die am Fahr-
zeug verbliebene Partie in Hohe der Verstarkung beischleifen.

Die Blechauflagen, insbesondere die SchweiBpunkte, beischleifen.
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HINTERER RADKASTEN

VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN SCHWEISSARBEITEN

A
7 M

Das Neuteil ausschneiden und dabei einen Rand von ca. 30 mm beriicksichtigen, um somit
das Neuteil liberdeckend am Fahrzeug anzusetzen und es mittels Schutzgas-SchweiBung
zu verschweiflen.

Die SchweiBzonen der Bleche auf der Innenseite metallisch blank machen (am Fahrzeug
und an den Neuteilen).

Eine Raupe elektrisch leitender Dichtmasse auf die Partien auftragen, die mittels
PunktschweiBung verbunden werden (siehe Symboltabelle - Kapitel N).

Die Bleche fiir die Schutzgas-SchweiBung vorbereiten; hierzu das duBere Blech mit
Bohrungen, @ D, versehen (wird unter jeder Schwei-Abbildung angegeben), die betref-
fenden Partien mit Alu-Pigmentfarbe behandeln.

Das Neuteil ausrichten und mit Klemmzangen befestigen.

SCHWEISSARBEITEN

® |
3 <:Ei:> E> ;
®
] 00
¢ @

D = 4,5 mm.

Schutzgas-Schweiflpunkte anlegen.

90531
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@

90533

e =22mmA.

Heftndhte an der Verbindung zwischen Radkasten und Innen-Verstidrkung anlegen.

Anschlieflend die vorgesehene PunktschweiBung durchfiihren; dabei die unter den
Abbildungen angegebenen Werte fiir Blechstdrke und Zangendruck (e und H) beriicksichtigen.

HOHLRAUMSCHUTZ

90534
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RAHMEN DES HINTEREN SEITENFENSTERS

Es handelt sich bei dieser Arbeit um eine Verbundarbeit, d.h. sie ist einer
Basisarbeit zuzuordnen (siehe auch Inhaltsverzeichnis); letztere umfaft
auch das Abgarnieren der betreffenden Teile.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES

Rahmen des hinteren Seitenfensters
"nackt"

ABTRENNEN - LOSEN :

NOTA :

Mittels MeiRel abtrenneﬁ, dabei darauf
achten, daf man nicht zu nahe an die
Verstdrkung der hinteren Seitenwand
gelangt.

Die beschddigte Partie austrennen, dabei die vorstehenden Symbole beachten
(siehe Symboltabelle - Kapitel N).

Die Blechauflagen, insbesondere die SchweiBpunkte, beischleifen.
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RAHMEN DES HINTEREN SEITENFENSTERS

90513

Die SchweiBpunkte aufbohren. Die Punkte A verbinden drei Blechlagen.

Das unterste Blech nicht durchbohren (Verstarkung der hinteren Seitenwand).
Die Lotndhte mittels SchweiBbrenner l6sen, dabei die hintere Ablage so gut
wie moglich schiitzen.

Das beschddigte Teil des Fensterrahmens entfernen.

VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN SCHWEISSARBEITEN

Die erforderliche Partie aus dem Neuteil so ausschneiden, daB sie das Altteil
um ca. 50 mm lberlappt.
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RAHMEN DES HINTEREN SEITENFENSTERS

Das zugeschnittene Neuteil iber dem auszutauschenden am Fahrzeug ansetzen und mit
Klemmzangen fixieren,

Beide Teile an der Uberlappung durchschneiden (mit Karosseriesdge), um eine ge-
naue Passung der Bleche an der Stofistelle zu erreichen.

Die Schweiflzonen der Bleche auf der Innen- und Auflenseite metallisch blank
machen (@MFahrzeug und an den Neuteilen).

Eine Raupe elektrisch leitender Dichtmasse auf die Partien auftragen, die
mittels Punktschweiflung verbunden werden (siehe Symboltabelle - Kapitel N).

Die Bleche fiir die Schutzgas-Schweifung vorbereiten; hierzu das &duflere Blech
mit Bohrungen, @ D, versehen (wird unter jeder SchweiB-Abbildung angegeben),
die betreffenden Partien mit Alu-Pigmentfarbe behandeln.

Das Neuteil ausrichten und mit Klemmzangen befestigen.
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RAHMEN DES HINTEREN SEITENFENSTERS

SCHWEISSARBEITEN

2y
AT

Die Bereiche, in denen die beiden Schweiflpunkte A angelegt werden,
entsprechend vorbereiten; hierzu den Seitenfensterrahmen mit Hilfe eines Spezial-
bohrers gegenbohren.

Die beiden SchweiBlpunkte verbinden drei Blechlagen.

Zundchst die zu verbindenden Partien an einigen Punkten heften.

AnschlieBend die vorgesehene PunktschweiBung durchfiihren; dabei die in den Abbil-
dungen angegebenen Werte fiir Blechstdrke und Zangendruck (e und H) beriicksichtigen.
Danach die Blechstoe mit Schutzgas-Schweiflung (KettenschweiBung) verschweiBlen.

Schutzgas-Schweifpunkte anlegen.
AbschlieBend die StoRschweiBung beischleifen und mit Zinn gldtten.

Die Verbindung hinterer Seitenfensterrahmen / hintere Ablage mit Zinn gldtten
und mit Hilfe eines Spachtels so bearbeiten, daB das werksseitige Aussehen
wieder hergestellt wird; sich dabei an der gegeniiberliegenden Seite orientie-
ren,
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RAHMEN DES HINTEREN SEITENFENSTERS

HOHLRAUMSCHUTZ

90517
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HECKBLECH TEILWEISE ERNEUERN - SCHLUSSLEUCHTENTRAGER

Es handelt sich bei dieser Arbeit um eine Verbundarbeit, d.h. sie ist einer
Basisarbeit zuzuordnen (siehe auch Inhaltsverzeichnis); letztere umfaBt
auch das Abgarnieren der betreffenden Teile.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES :

Komplettes Teil, bestehend aus :
- Heckblech mit Verstarkung der Schlof-
falle

- SchluBleuchtentrdger mit Haken fiir die
Ausgleichfeder der Gepackraumhaube.

ABTRENNEN - LOSEN :

90519

Die beschadigte Partie austrennen, dabei die vorstehenden Symbole beachten
(siehe Symboltabelle - Kapitel N).

Die Blechauflagen, insbesondere die SchweiBpunkte, beischleifen.
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HECKBLECH TEILWEISE ERNEUERN -

SCHLUSSLEUCHTENTRAGER

VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN
SCHWEISSARBEITEN

7
/‘/ @f/ »

Die erforderliche Partie aus dem Neuteil
so ausschneiden, dafl sie das Altteil um
ca. 50 mm lberlappt.

90519 -1

Das zugeschnittene Neuteil iiber dem
auszutauschenden am Fahrzeug anset-
zen und mit Klemmzangen fixieren.

Beide Teile an der Uberlappung durch-
schneiden (mit Karosseriesdge), um
eine genaue Passung der Bleche an

der Stoflstelle zu erreichen.

Die Schweifzonen der Bleche auf der
Innen- und Auflenseite metallisch
blank machen (am Fahrzeug und an
den Neuteilen).

Eine Raupe elektrisch leitender
Dichtmasse auf die Partien auftragen,
die mittels PunktschweiBung verbun-
den werden (siehe Symboltabelle -
Kapitel N).

Die Bleche fiir die Schutzgas-Schweis-
sung vorbereiten; hierzu das duBere
Blech mit Bohrungen, @ D, versehen
(wird unter jeder Schweifi-Abbildung
angegeben) ; die betreffenden Partien
mit Alu-Pigmentfarbe behandeln.

Das Neuteil ausrichten und mit Klemm-
zangen befestigen.
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HECKBLECH TEILWEISE ERNEUERN - SCHLUSSLEUCHTENTRAGER

SCHWEISSARBEITEN

[
90519 -2

Zundchst die zu verbindenden Partien an einigen Punkten heften.

AnschlieBend die vorgesehene PunktschweiBung durchfiihren; dabei die unter den
Abbildungen angegebenen Werte fiir Blechstdrke und Zangendruck (e und H) beriick-
sichtigen.

Danach die Blechstofle mit Schutzgas-SchweiBung (KettenschweiBung) verschweiBen.

Schutzgas-Schweiflpunkte anlegen.

AbschlieBend die StolschweiBung beischleifen und mit Zinn gldtten.

90520-1
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HECKBLECH TEILWEISE ERNEUERN - SCHLUSSLEUCHTENTRAGER

HOHLRAUMSCHUTZ

90520+2
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HINTERE UNTERE TRAVERSE
TEILWEISE ERNEUERN

Es handelt sich bei dieser Arbeit um eine Verbundarbeit, d.h. sie ist einer
Basisarbeit zuzuordnen (siehe auch Inhaltsverzeichnis); letztere umfafit
auch das Abgarnieren der betreffenden Teile.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES :

Komplettes Teil, bestehend aus :

Hintere Traverse komplett mit Blech-
winkel zur Aufhangung der Auspuff-
anlage

ABTRENNEN - LOSEN :

Die beschddigte Partie austrennen,
dabei die vorstehenden Symbole be-
achten (siehe Symboltabelle - Kapi-
tel N).

Die Blechauflagen, insbesondere
die SchweiBpunkte, beischleifen.
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HINTERE UNTERE TRAVERSE
TEILWEISE ERNEUERN

VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN
SCHWEISSARBEITEN

@

Die erforderliche Partie aus dem Neuteil
so ausschneiden, daB sie das Altteil um
ca. 50 mm liberlappt.

90522

Das zugeschnittene Neuteil Ulber dem
auszutauschenden am Fahrzeug anset-
zen und mit Klemmzangen fixieren.

Beide Teile an der Uberlappung durch-
schneiden (mit Karosseriesdge), um
eine genaue Passung der Bleche an

der StofRstelle zu erreichen.

Die Schweifzonen der Bleche auf der
Innen- und AuBenseite metallisch
blank machen (am Fahrzeug und an den
Neuteilen).

Eine Raupe elektrisch leitender Dicht-
masse auf die Partien auftragen, die

mittels PunktschweiBung verbunden wer-
den (siehe Symboltabelle - Kapitel N).

Die neue Traversenpartie ausrichten
und mit Klemmzangen befestigen.
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HINTERE UNTERE TRAVERSE
TEHLWEISE ERNEUERN

R

SCHWETISSARBETTEN

E l . Hi" ‘_i
¥,

e T

90524

L =310 mm. L=310 mm. L =330 mm.

e = 1,856 mm. e = 1,95 mm. e = 1,92,

H = 48 mm H = 54 mm. H = 54 mm.

Verbin- Traverse - Verbin- Traverse -

dung |Bodenblech dung ] SchluBleuchtentrdger -
Heckblechvestdrkung

Die SchweiBarbeiten in nachstehender Reihenfolge durchfiihren :
Traverse / Bodenblech - Traverse / Lingstriger

Traverse mit SchluBleuchtentriger, Heckblech, Heckblechverstarkung
Zundchst die zu verbindenden Partien an einigen Punkten heften.

AnschlieBend die vorgesehene PunktschweiBung durchfiihren;
dabeidie unter den Abbildungen angegebenen Werte fiir Blechstirke und

Zangendruck (e und H) beriicksichtigen.

Danach die BlechstoBe mit Schutzgas-SchweiBung (KettenschweiBung)
verschweif3en.

Schutzgas-Schweiflpunkte anlegen.

Abschlieend die StoRschweiBung beischleifen und mit Zinn glitten.
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HINTERES BODENBLECH TEILWEISE ERNEUERN
(Seitliche Partie)

Es handelt sich bei dieser Arbeit um eine Verbundarbeit, d.h. sie ist einer
Basisarbeit zuzuordnen (siehe auch Inhaltsverzeichnis); letztere umfaB3t auch
das Abgarnieren der betreffenden Teile.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES :
Komplettes Teil, bestehend aus :

- Hinterem Bodenblech - hintere Partie
- AbschluBblech am hinteren Bodenblech

ABTRENNEN - LOSEN :

Das beschddigte Teil austrennen, dabei die vorstehenden Symbole beachten
(siehe Symboltabelle - Kapitel N).

Die Blechauflagen,. insbesondere die SchweiBpunkte, beischleifen.
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HINTERES BODENBLECH TEILWEISE ERNEUERN
(Seitliche Partie)

VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN SCHWEISSARBEITEN

7

Das Neuteil sauber im Winkel abtrennen (siehe Abbildung), dabei einen ziemlich
breiten Rand an der verbleibenden Partie stehenlassen.

Das Neuteil soll mit der am Fahrzeug verbleibenden Partie tiberdeckend durch
PunktschweiBung verbunden werden.

Nun das zugeschnittene Neuteil iiber dem auszutauschenden am Fahrzeug ansetzen
und mit Klemmzangen befestigen.

Die SchweiBpunktnaht an der Verbindung Bodenblech / Langstrdger anreifien.
Die SchweiBzonen der Bleche auf der Innen- und AuBenseite metallisch blank
machen (am Fahrzeug und an den Neuteilen).

Eine Raupe elektrisch leitender Dichtmasse auf die Partien auftragen, die
mittels PunktschweiBung verbunden werden (siehe Symboltabelle - Kapitel N).

Die Bleche fiir die Schutzgas-Schweilung vorbereiten; hierzu das &duBlere
Blech mit Bohrungen, @ D, versehen (wird unter jeder SchweiB-Abbildung an-
gegeben), die betreffenden Partien mit Alu-Pigmentfarbe behandeln.

Das Neuteil ausrichten und mit Klemmzangen befestigen.
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HINTERES BODENBLECH TEILWEISE ERNEUERN
(Seitliche Partie)

SCHWEISSARBEITEN

Op\
:\1
¢ ]
. s :
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90527
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D = 4,5 mm,

Schutzgas-SchweiBpunkte anlegen.

AnschlieBend die vorgesehene PunktschweiBung durchfiihren; dabei die unter den

Abbildungen angegebenen Werte fiir Blechstdrke und Zangendruck (e und H) be-

riicksichtigen.

90528
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GEPACKRAUMHAUBE

ABGARNIEREN :

Der Reihe nach abbauén :

- das polizeiliche Kennzeichen

- die Halterung des Kennzeichens
- die SchluBleuchten

- die Verriegelung

- den Motor der Verriegelung

- das Schlof

- die Gummipuffer.

- Den Kabelstrang aus der Gepackraum-
haube entfernen.

- Die vier Schrauben (1) der Gepdckraumhaube
an den Gelenkbiigeln entfernen.

NOTA :

Wenn moglich, die Schrauben (2) nicht ausbauen,
da sich der Einbau wegen der Distanzplatten
schwierig gestaltet.

Den Einbau in umgekehrter Ausbau-Reihenfolge
vornehmen.

Einstellung :

Die Zentrierung erfolgt Uber die vier Be-
festigungsschrauben an den Gelenkbiigeln.

Die Einstellung mittels Schlofifalle vornehmen;
hierzu die Heckblechverkleidung abbauen.
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INSTANDSETZUNG DES HECKBLECHES MIT AUSTAUSCH DER HECKBLECHVERSTARKUNG

ABGARNIEREN :

Ausbauen :

- den StoBfdnger mit StoBpuffer

- die Verkleidung der Heckblechverstarkung

- die Verkleidung des Gepackraumbodens (Bodenbelagq)

Der Ausbau der einzelnen Teile ist in den entsprechenden Kapiteln beschrieben.

Alle ausgebauten Teile in einem Behdlter ablegen.
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INSTANDSETZUNG DES HECKBLECHES MIT AUSTAUSCH DER HECKBLECHVERSTARKUNG

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES

Heckblechverstarkung

ABTRENNEN - LOSEN

Die Heckblechverstirkung abbauen, die Arbeiten gemdB der vorstehenden Symbole
durchfiihren (siehe Symboltabelle - Kapitel N); dabei besonders auf die Ver-
starkung der Schlofifalle achten.

Die Blechauflagen, insbesondere die SchweiBpunkte, beischleifen.

Falls erforderlich, die SchloBfallen-Verstirkung mit-Hilfe eines Spezialbohrers
entfernen (siehe Symboltabelle - Kapitel N).

Die Verstdrkung nach dem Richten des Heckbleches wieder anschweifBen.
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INSTANDSETZUNG DES HECKBLECHES MIT AUSTAUSCH DER HECKBLECHVERSTARKUNG

INSTANDSETZUNG DES HECKBLECHES

VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN
SCHWEISSARBEITEN

Die seitlichen Riander der Verstdrkung recht-
winklig nach innen umlegen.

Die SchweiBzonen der Bleche auf der Innen-
und AuBenseite metallisch blank machen

(am Fahrzeug und an den Neuteilen).

Eine Raupe elektrisch leitender Dichtmasse
auf die Partien auftragen, die mittels
PunktschweiBung verbunden werden (siehe
Symboltabelle - Kapitel N).

Die Bleche fiir die Schutzgas-Schweiflung
vorbereiten; hierzu das duBere Blech mit
Bohrungen, @ D, versehen (wird unter je-
der SchweiB-Abbildung angegeben); die
betreffende Partie mit Alu-Pigmentfarbe
behandeln.

SCHWEISSARBEITEN

TOor

p tu

D = 4,5 mm.

Falls die SchloBfallen-Verstarkung abge-
baut wurde, mu sie mittels Punkt-
schweiflung wieder angeschweiflt werden
(siehe Symboltabelle).

Die Heckblechverstarkung ausrichten und
mit Klemmzangen befestigen.

Zundchst die zu verbindenden Partien
an einigen Punkten heften.

AnschlieBend die vorgesehene Punkt-
schweifung durchfiihren; dabei die unter
den Abbildungen angegebenen Werte fiir
Blechstarke und Zangendruck (e und H)
beriicksichtigen.

Danach die Blechstofle mit Schutzgas-
SchweiBBung (KettenschweiBung) ver-
schweiflen.

Schutzgas-SchweiBpunkte anlegen.
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INSTANDSETZUNG DES HECKBLECHES MIT AUSTAUSCH DER HECKBLECHVERSTARKUNG

HOHLRAUMSCHUTZ

- =

90538
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HECKBLECH MIT VERSTARKUNG

ABGARNIEREN :

Ausbauen :

- den StoRfanger mit StoBpuffer

- die SchluBleuchten an den hinteren Seitenwdnden

- die Verkleidungen von Heckblech, Seitenwdnden, Gepdckraum-
boden (Bodenbelag)

Der Abbau dieser Teile ist in den entsprechenden Kapiteln beschrieben.

Alle ausgebauten Teile in einem Behdlter ablegen.
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HECKBLECH MIT VERSTARKUNG

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES :
Komplettes Teil bestehend aus :
- Heckblech mit Schlof3fallen-Ver-

stdrkung
- Heckblech-Verstdrkung

ABTRENNEN - LOSEN :

Die beschidigte Partie austrennen, dabei die vorstehenden Symbole beachten
(siehe Symboltabelle - Kapitel N).

Die Blechauflagen, insbesondere die SchweiBpunkte, beischleifen.
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HECKBLECH MIT VERSTARKUNG

VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN SCHWEISSARBEITEN
Die Schweifzonen der Bleche auf der Innen- und Auflenseite metallisch blank
machen (am Fahrzeug und an den Neuteilen).

Die Bleche fiir die Schutzgas-SchweiBung vorbereiten; hierzu das duBere Blech mit
Bohrungen, @ D, versehen (wird unter jeder SchweiB-Abbildung angegeben), die be-
treffenden Partien mit Alu-Pigmentfarbe behandeln.

Eine Raupe elektrisch leitender Dichtmasse auf die Partien auftragen, die mit-
tels PunktschweiBung verbunden werden (siehe Symboltabelle - Kapitel N).
Das Neuteil ausrichten und mit Klemmzangen befestigen.

SCHWEISSARBEITEN

90542

D = 4,5 mm. D = 6 mm A.

L =

e=2mmB. e=15mmC.e = 2,5 mmD.
H=54mm. H=60mm. H = 54 mm.
Die beiden Verbindungs-Schweiflpunkte A zwischen SchluBleuchten-Halterung und hinte-
rer unterer Traverse anlegen.

Die Heckblech-Verstdrkung ausrichten und mit Klemmzangen befestigen.

Die vorgesehene PunktschweiBung durchfiihren; dabei die unter den Abbildungen ange-
gebenen Werte fiir Blechstdrke und Zangendruck (e und H) beriicksichtigen.

Danach die Blechstofe mit Schutzgas-Schweifung (KettenschweiBung) verschweifen.

Schutzgas-Schweiflpunkte anlegen.
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HECKBLECH MIT VESTARKUNG
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SCHLUSSLEUCHTENTRAGER

Es handelt sich bei dieser Arbeit um eine Verbundarbeit, d.h. sie ist einer
Basisarbeit zuzuordnen (siehe auch Inhaltsverzeichnis), letztere umfaBt auch
das Abgarnieren der betreffenden Teile.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES :

Komplettes Teil, bestehend aus :

- SchluBleuchtentrdger mit Haken fir
die Ausgleichfeder der Gepdckraum-
haube

ABTRENNEN - LOSEN :

90543

Das beschddigte Teil austrennen, dabei die vorstehenden Symbole beachten
(siehe Symboltabelle - Kapitel N).

Die Blechauflagen, insbesondere die Schweifpunkte, beischleifen.




SCHLUSSLEUCHTENTRAGER

VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN SCHWEISSARBEITEN

Die SchweiBzonen der Bleche auf der Innen- und Aufenseite metallisch blank
machen (am Fahrzeug und an den Neuteilen).

Eine Raupe elektrisch leitender Dichtmasse auf die Partienauftragen, die mittels
PunktschweiBung verbunden werden (siehe Symboltabelle - Kapitel N).

Die betreffenden Partien mit Alu-Pigmentfarbe behandeln.

Das Neuteil ausrichten und mit Klemmzangen befestigen.

SCHWEISSARBEITEN

e —

310 mm.
1,5 mm. e
60 mm. H

TR

L
e
H

Die vorgesehene Punktschweiflung durchfiihren; dabei die unter den Abbildungen
angegebenen Werte fiir Blechstdrke und Zangendruck (eund H) beriicksichtigen.

Danach die BlechstoBe mit Schutzgas-SchweiBung (KettenschweiBung) verschweiBen.

Schutzgas-Schweilpunkte anlegen.
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SCHLUSSLEUCHTENTRAGER

HOHLRAUMSCHUTZ
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UNTERE TRAVERSE - HINTERES BODENBLECH TEILWEISE
(Mittlere Partie)

Es handelt sich bei dieser Arbeit um eine Verbundarbeit, d.h. sie ist einer
Basisarbeit zuzuordnen (siehe auch Inhaltsverzeichnis); letztere umfaBt auch
das Abgarnieren der betreffenden Teile.

LIEFERUMFANG DER NEUTEILE :

Komplettes Teil, bestehend aus :

- Hintere Traverse komplett mit Blech-
winkel zur Aufhangung der Auspuff-
anlage

- Hinteres Bodenblech - hintere Partie
mit hinterem AbschluBblech

ABTRENNEN - LOSEN :

Die beschdadigte Partie austrennen, dabei die vorstehenden Symbole beachten
(siehe Symboltabelle - Kapitel N).

Die Blechauflagen, insbesondere die SchweiBpunktes;beischleifen.
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UNTERE TRAVERSE - HINTERES BODENBLECH TEILWEISE ERNEUERN
' (Mittlere Partie)

VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN SCHWEISSARBEITEN

Das Neuteil sauber im Winkel abtrennen (siehe Abbildung), dabei einen ziemlich
breiten Rand an der verbleibenden Partie stehenlassen.

Das Neuteil ‘soll mit der am Fahrzeug verbleibenden Partie {iberdeckend durch
PunktschweiBung verbunden werden.

Die Schwelf3zonen der Bleche auf der Innen- und Auflenseite metallisch blank
machen (am Fahrzeug und an den Neuteilen).

Eine Raupe elektrisch leitender Dichtmasse auf die Partien auftragen, die
mittels PunktschweiBung verbunden werden (siehe Symboltabelle - Kapitel N).

Die Bleche fiir die Schutzgas-Schweiflung vorbereiten; hierzu das duBere Blech
mit Bohrungen, ® D, versehen (wird unter jeder SchweiB-Abbildung angegeben),
die betreffenden Partien mit Alu-Pigmentfarbe behandeln.

Das Neuteil ausrichten und mit Klemmzangen befestigen.
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UNTERE TRAVERSE - HINTERES BODENBLECH TEILWEISE ERNEUERN

(Mittlere Partie)

SCHWEISSARBEITEN

T .
i ; {
- '..\ - | j
-
4 ; o ?}
s

vf’;;;;;;;:'

o

lI v ‘Hb!‘ i

& 90550
Verbindung : Traverse - L =310 mm
hinteres Bodenblech oder e = 2 mm
hinteres AbschluBblech H = 48 mm
Verbindung : Traverse - L =310 mm
SchluBleuchtentridger oder e = 2 mm.
Heckblechverstdrkung H = 54 mm
Verbindung : Tfaverse - L=310 mm
hinterer Langstrdger e = 2,75 mm.

H=72mm
Verbindung : Traverse - L = 330 mm.
Heckblech e = 2 mm.

H = 54 mm.

Anschlieflend die vorgesehene Punktschweis-
sung durchfiihren; dabei die unter den Ab-
bildungen angegebenen Werte fiir Blechstar-
ke und Zangendruck (e und H) beriicksich-
tigen.

Danach die BlechstdBe mit Schutzgas-
Schweifung (KettenschweiBung) ver-
schweiflen.

Schutzgas-SchweiBpunkte anlegen.
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HINTERES BODENBLECH KOMPLETT - LANGSTRAGER TEILWEISE ERNEUERN

Es handelt sich bei dieser Arbeit um eine Verbundarbeit, d.h. sie ist einer
Basisarbeit zuzuordnen (siehe auch Inhaltsverzeichnis); letztere umfaBt auch
das Abgarnieren der betreffenden Teile.

ANBRINGEN DER AUFSATZE AUF DER RICHTBANK
Vordere Partie

90444

1 2 3 & & B 7 & 9 98 V0 2 0¥ f4m
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HINTERES BODENBLECH KO'PLETT - LANGSTRAGER TEILWEISE ERNEUERN

Hintere Partie
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HINTERES BODENBLECH KOMPLETT - LANGSTRAGER TEILWEISE ERNEUERN

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES :
Komplettes Teil, bestehend aus :

- Hinterem Bodenblech - hintere Partie
mit hinterem AbschluBblech

- Langstrdger "nackt"

ABTRENNEN - LOSEN :

90552 90552

| el
/) @)
v _ A

90553

Die beschddigte Partie austrennen, dabei die vorstehenden Symbole beachten
(siehe Symboltabelle - Kapitel N).

(Auf den Bereich B achten, der in Nihe des Ldngstragers liegt).

Die Blechauflagen, insbesondere die SchweiBpunkte, beischleifen.




HINTERES BODENBLECH KOMPLETT - LANGSTRAGER TEILWEISE ERNEUERN

VORBEREITEN DES LANGSTRAGERS VOR Beide Teile an der Uberlappung durch-
DEM VERSCHWEISSEN schneiden (mit Karosseriesdge), um
eine genaue Passung der Bleche an der
StoRstelle zu erreichen.

Die SchweiBBzonen der Bleche auf der
Innen- und AuBlenseite metallisch
blank machen (am Fahrzeug und an den
Neuteilen).

Das Neuteil ausrichten und mit Klemm-
zangen befestigen.

SCHWEISSARBEITEN

Die erforderliche Partie aus dem Neuteil
so ausschneiden, daf sie das Altteil um
ca. 50 mm liberlappt.

@

90555

i
& Zundchst die zu verbindenden Partien

T

an einigen Punkten heften.

90554 Danach die BlechstdoBe mit Schutzgas-

4N SchweiBung (KettenschweiBung) ver-
7’ schweiflen.
/.

Das Neuteil auf der Richtbank anbringen
und liberdeckend am Fahrzeug ansetzen
und mit Klemmzangen fixieren.
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HINTERES BODENBLECH KOMPLETT - LANGSTRAGER TEILWEISE ERNEUERN

VORBEREITUNG DES BODENBLECHES VOR DEM VERSCHWEISSEN

Das zugeschnittene Neuteil iber dem auszutauschenden am Fahrzeug ansetzen und
mit Klemmzangen befestigen.

Die SchweiBpunktnaht an der Verbindung Bodenblech / Léngstrdger anreifen.

Die SchweiBzonen der Bleche auf der Innen- und AuBenseite metallisch blank
machen (am Fahrzeug und an den Neuteilen).

Eine Raupe elektrisch leitender Dichtmasse auf die Partien auftragen, die
mittels PunktschweiBung verbunden werden (siehe Symboltabelle - Kapitel N).

Die Bleche fiir die Schutzgas-SchweiBung vorbereiten; hierzu das &uBere Blech
mit Bohrungen, @ D, versehen (wird unter jeder SchweiB-Abbildung angegeben),
die betreffenden Partien mit Alu-Pigmentfarbe behandeln.

Das Neuteil ausrichten und mit Klemmzangen befestigen.

SCHWEISSARBEITEN

= Do

D= 4,5 mm.

AnschlieBend die vorgesehene PunktschweiBung durchfiihren; dabei die unter den Ab-
bildungen angegebenen Werte fiir Blechstdrke und Zangendruck (e und H) beriicksich-

tigen.

Schutzgas-SchweiBBpunkte anlegen.
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Angaben lber :

Genormte Schleifpapiere

Abdecken

Ermitteln der Lackunterschichten
Aufspritzen der Lacke

LACKIERUNG

INHALT

IDENTIFIZIERUNG DER LACKNUMMER
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A) Die Farbe

B) Der Farbkreis
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E) Was ist Metamerie
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> siehe M.R.501 - Heft T.003
Seiten 11 - 18 - 19 - 38 und 42
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IDENTIFIZIERUNG DER LACKNUMMER UND LACKE

Die Lacknummer ist auf der oberen Partie eines Radkastens angegeben.

ACHTUNG : Wir mdchten noch einmal darauf hinweisen, daf die Lack-Referenzen sowie
Bestellnummern in den Exportlandern unterschiedlich sein konnen.

Je nach Herstellerwerk kann die Lacknummer auch auf dem ovalen
Fahrzeugschild eingestanzt sein.

KAROSSERIELACKE
Schwarz 694
Blau 455 - &
i 728 UNI-ZWEISCHICHT-LACK
Beige 170
Vaik 348 DECKLACK
Beige 102
Blau 428
Griin 932 METALL-ZWEISCHICHT-
Grau 620 LACK
Grau 644
Blau 402
Griin 979




LACKIERUNG DER STILELEMENTE

Nach Aufbringung des Untergrundes, der dem werksseitig aufgetragenen entsprechen
mul, genligt es, den gewilinschten Farbton nach herkommlicher Art auf die betroffe-
nen Partien aufzuspriihen.

GRAU &42

Tiirschwel ler
vordere und hintere Radkdsten

)|

90491

untere Partien vorne und hinten

 — = e

0491




VORBEREITUNG UND LACKIERUNG VON KUNSTSTOFFELEMENTEN

BIEGSAME KUNSTSTOFFTEILE
(Frontblech, Zierleiste, Zierblende usw. ...)

Sorgfdltiges Reinigen

Abreiben mit Schleifmittel, Scotch brite extra fein, flir Decklacke
Abblasen - Reinigen mit einem Staubbindetuch

Auftragen (Spritzen) einer Haftgrundierung fiir Kunststoffteile
IZwei-Komponentenlack, gemischt mit einem Weichmacher

Keinen Weichmacher fir die Basisfarben, jedoch unerldBlich

fiir die Uberzugslacke (Klarlacke)

KEINE INSTANDSETZUNG MOGLICH

STARRE KUNSTSTOFFTEILE

(Beispiel : StoBfdnger)
Sorgfdltiges Reinigen
Schleifen mit Scotch brite fein oder mittel

Abblasen - Reinigen mit einem Staubbindetuch
Zwei-Komponenten-Kunststofflack




VORBEREITUNG UND LACKIERUNG VON KUNSTSTOFFELEMENTEN

1) KAROSSERIE-FARBTON UND GRAU

Karosserie-Farbton
[] Grau 619 F oder
612 o

— ! —
c

)

90491

2) SCHWARZ 698 UND FRAU

- Schwarz 698
I:I Grau 619 F oder }
612

UHENAN|




VORBEREITUNG UND BEILACKIERUNG DER TEILE

Reinigen
Trockenschleifen der auszubessernden Zone mit Papier P 120 (100)
Abblasen - Reinigen
Chromat-Phosphat-Grundierung auf die blank geschliffenen Fldchen
auftragen
Spachteln mit Ziehklinge (Japan-Spachtel) (mehrmals)
Schleifen mit dem Schleifklotz und mit Papier P 280 (400) nafischleifen
Fiiller auftragen (eine oder zwei Komponenten) beidseitig
NaBschleifen des Fiillers mit Papier P 1200 (600)
Ausblasen - Reinigen
Polieren des kompletten Teiles mit einer siliconfreien Schleifpaste (fein)
fir Decklacke
oder
Abreiben des kompletten Teiles mit einem Schleifmittel, Scotch brite extra fein
oder
NaBschleifen mit vorgeschliffenem Papier P 1200 (600) fiir Klarlacke
Abdecken (nach Uberpriifung und Feststellung des Farbtons)
Das Fahrzeug in die Spritzkabine bringen (Schutzhaube und Masseband anbringen)
Abblasen - Reinigen mit Siliconentferner - Reinigen mit einem Staubbindetuch
Auftragen von 2-Komponenten-Decklack
Trocknen - 30 Minuten lang bei 60°C
Polieren der beilackierten Zone (zwei Stunden nach Abkiihlung) mit einem
Poliermittel auf Siliconbasis.

D049

Siehe M.R.501 - Heft T.002 - Seite 2.




VORBEREITUNG UND LACKIERUNG EINES
VERSCHRAUBBAREN ERSATZTEILES

Reinigen

Trockenschleifen, beidseitig, mit Papier P 120, P 150 oder P 240
Abblasen - Reinigen

Chromat-Phosphat-Grundierung auf blank geschliffenen Fldchen
Grundierung (eine oder zwei Komponenten) beidseitig

Fillern (zwei Komponenten, z.B. Polyurethan)

Korrosionsschutz aufspriihen (Steinschlagschutz)

Schutz der Verbindungen und Falze (Kleber)

Lackierung der Innenteile (Tiir-Heckklappenrahmen, usw. ...)
Farbtonkontrolle auf einem gefiillerten Blech 200 x 200 mm

(]

90491

MONTAGE DES AUSTAUSCHTEILES AM FAHRZEUG

NaBschleifen des gefiillerten Bereiches mit Papier P 800 (400) fir Decklacke
P 1200 (600) fiir Zweischicht-Lacke
Kanten und Falzen ausblasen (trocknen) mit Druckluft
Abdecken (nach Uberpriifung und Feststellung des Farbtones)
Das Fahrzeug in die Spritzkabine stellen (Anbringung der Schutzhaube und
des Massebandes) :
Abblasen - Reinigen mit Siliconentferner
Abreiben mit einem Staubbindetuch
Zwei-Komponentenlack (Polyurethan)
Hohlraumschutzbehandlung

Siehe M.R.501 - Heft T.003 - Seite 13.




LACKIERUNG DER VERSCHWEISSTEN ERSATZTEILE SOWIE DER
VERSCHRAUBTEN BZW. VERSCHWEISSTEN REPARATURTEILE

Reinigen :

Die verschweiBten oder reparierten Zonen grob bearbeiten (grob trockenschleifen)
mit P 80 (Winkelschleifmaschine, Schleifklotz)

Beidseitiges Trockenschleifen mit P 120 oder P 150% (Kataphorese vorbehandelt)
Schleifen um die grob behandelten Teile - trocken mit P 120 oder P 150
(Original -RENAULT-Lackierung)

Abblasen - Reinigen

Chromat-Phosphat-Grundierung auf blank geschliffener Fldche (beidseitig)
Spachteln mit Ziehklinge (Japan-Spachtel) oder mit Spritzpistole (je nach
Spachtelmaterial)

Schleifen mit dem Schleifklotz und mit Papier P 150 - trocken

Schleifen mit dem Schleifklotz und mit Papier P 400 (360) - naB

Abdecken - zum Fillern

Auf blankgeschliffene Stellen nochmals Chromat-Phosphat-Grundierung
Zwel-Komponenten-Fiiller (z.B. Polyurethan) auftragen beidseitig
Steinschlagschutz aufspriihen

Schutz der Verbindungen und Falze (Mastic, Kleber)

Lackierung der Innenteile (Tiir, Heckklappenrahmen usw. ...)

Farbkontrolle auf einem gefiillerten Blech 200 x 200 mm

* bzw. P 240

N |

— - — —

MONTAGE DER NEBENEINANDERLIEGENDEN BLECHE

NaBschleifen des gefilillerten Bereiches mit Papier P 800 (400) NaBschleifen fir
Decklacke
) P 1000 (500) Nafschleifen fiir
) P 1200 (600) Zweischicht-Lacke
Abblasen mit Druckluft
Abdecken (nach Uberpriifung und Feststellung des Farbtones)
Das Fahrzeug in die Trockenkabine bringen (Schutzhaube und Masseband anbringen)
Abblasen - Reinigen mit einem Staubbindetuch
Zwei-Komponenten-Decklack
Hohlraumschutz

Siehe M.R.501 - Heft T.003, Seite 27 und 31.




KORROSIONSSCHUTZ

MASTIC 6018 (561)

Dieses Produkt wird als Steinschlagschutz an folgenden Karosserieteilen
aufgespritzt :

Einstiegschweller

Innenfldchen der vorderen und hinteren Kotfliigel
Untere Partie von Front- und HeckabschluBblech
Unterboden auf 30 cm

AuBerdem wird dieses Produkt als Korrosionsschutz verwendet an :
Blechverbindungen
Falzen

1) SCHADEN AM VORDERFAHRZEUG




KORROSIONSSCHUTZ

2) AUFPRALL AUF DIE FAHRZEUGSEITE

T, 90453

Auf die mittlere Partie des Bodenbleches nach den vorbereitenden Arbeiten Anti-
drohnmasse (P2) aufspritzen.

Das fir die jeweils durchzufiihrende Arbeit (Dichtraupe bzw. Dichtmittel auf-
gespritzt) passende Werkzeug und Material verwenden.

@ @ @ ®
< @

s

10



HINWEISE ZUR FARBENLEHRE

A) DIE FARBE

Die Farbe ist eine optische Wahrnehmung, die uns das Tageslicht und die uns um-
gebenden farbigen Gegenstdnde vermittelt.

Das Tageslicht setzt sich aus einem Farbengemisch zusammen, welches wir beim
Erscheinen eines Regenbogens beobachten kénnen (rot - orange - gelb - griin -
blau - violett).

Beispiel :

Ein farbiger Gegenstand (eine Orange), die vom Tageslicht beleuchtet wird, ab-
sorbiert alle Farben und reflektiert nur ihre eigene, namlich orange, die dann
vom Auge wahrgenommen wird.

B) DER FARBKREIS

Der Farbkreis ist eine vereinfachte Darstellung der Grund- und Komplimentar-
farben in der Tabelle. Die Mitte des Kreises stellt das kolorimetrische
Schwarz dar.

GRUNDF ARBEN KOMPLIMENTARFARBEN
Sie konnen nicht durch Mischung Sie werden durch Mischung von
erzielt werden. zwei Grundfarben erzielt.

ROT + GELB = ORANGE

ROT + BLAU = LILA

BLAU + GELB = GRUN

1



HINWEISE ZUR FARBENLEHRE

DIE ROLLE DER KOMPLIMENTARFARBEN

Die Farben GRUN - ORANGE - LILA sind sogenannte Komplimentdrfarben von zwei
sich diametral gegeniiberstehenden Grundfarben im Farbkreis, da sie sich aus
zwei GRUNDFARBEN zusammensetzen.

Die Mischung von drei GRUNDFARBEN ergibt SCHWARZ (kolorimetrisch).

£
%2
G
Beispiel : GELB - LILA = SCHWARZ
BLAU + ROT
BLAU + ORANGE = SCHWARZ ROT + GRUN = SCHWARZ
ROT + GELB BLAU + GELB

12



HINWEISE ZUR FARBENLEHRE

C) DIE FARBTONKONTROLLE

Die Anwendungshinweise beachten.
Auf einem gefiillerten Blech 200 x 200 mm den Lack aufspritzen.
Einen Bereich neben der instand gesetzten Partie polieren.

D) DIE KORREKTUR DES FARBTONES

Eine Farbe setzt sich aus vier oder flinf Grundfarben zusammen.

Zur Farbtonkorrektur (Abtonen) ausschlieBlich die zur Mischformel
gehorenden Farbtone verwenden, anderenfalls besteht die Gefahr einer
Metamerie.

E) WAS IST METAMERIE ?

Optisch stellt sich Metamerie in einer Verstarkung oder Umkehrung
des Farbtones dar, wenn man die Zusammensetzung des Lichtes, unter
welchem man den Farbton betrachtet, verandert.

Auswirkungen der veschiedenen Beleuchtungsarten auf die einzelnen Farben :

Lampe mit
TAGESLICHT Lampe mit Lampe mit Quecksilber-
Wolframfaden Natriumdampfen dampfen
WEISS weill mit Gelb- hellgelb weifl mit Blau-
stich stich
GELB gelb-orange gelb gelb mit Griin-
stich
GRUN griin-grau gelb-braun dunkelgriin
BLAU * | blau-grau dunkelbraun dunkelblau mit
oder schwarz lila
ROT rot mit Orange- braun dunkelbraun
stich
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